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- Iff f fTl f M - PRODUKTE: Typenspezi f i sche Merkmale 

Th 


ohne Taragewichtsanzeige 

iA olesung 

oben 


Ana 1 ysenwaagen Scha , enbi]ge | hohe i 8 0 mm 


Kap. 160 g, opt. Bereich: -50 bis 1050 mg, 1 Skt = 10 mg lndexablesung 

I H7 

i- 


Kap. 160 g, opt. Bereich: -50 bis +1250 mg, 1 Skt = 10 mg, Noniusablesung bis 1 mg 

! H8 

-J- 


wie H1C, jedoch ohne Tarierung in opt. Bereich 

! H9 

-J- 


Kap. 160 g, opt. Bereich: 0 - 1000 mg, 1 Skt * 10 mg, Klikrom.: 1 dig = 0,1 mg 

Tar. optisch = 1000 mg, Tara-Ausgl. tot. = 159 + 1 g 

! H10 

—1- 


wie H10, jedoch mit Vorwage-Automatik (w) 

i HlOw 


Kap. 160 g, opt. Bereich: = 5 bis + 125 mg, 1 Skt = 1 mg Nontusablesung bis 0,1 mg 

Tar. optisch = 100 mg, Tara-Ausgl. tot. = 159,9 + 0,1 g 

| H18 


Kap. 160, opt. Bereich: -5 mg bis + 125 mg, 1 Skt = 1 mg, Mikrom.: 1 dig = 0,01 mg 

Tar. optisch = 100 mg Tara-Ausgl. tot. = 159,9 + 0,1 g 

| H20 

i 

i 


wie HI0, jedoch ohne optische Tarierung + Strichuberdeckungs—Einstel 1 ung^ USA-Ausfuhrung 

! (H70) 

_1-— 


wie HlOw, jedoch ohne optische Tarierung + Strichuberdeckungs-Einstel1ung. 

i H72 

i- 


wie HlOw, jedoch ohne opt. Tarierung + Strichuberdeckungs—Einstellung u. autom.Ent.Arretierg. AF 

«i H78 

_j__ 


Kap. 800 Carat (C), opt. Bereich: -0,05 bis +1,05 C, 1 Skt * 0,01 C, Indexablesung 

Tara-Ausgl. tot. 799 C, Zusatz-Tariergercicht, ausmechselbar gegen Schale 

H800 C 

_i_ 

i 

i 

i 

-———. -j— 

i 

- - i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 


elektr. kompensierte Anal.waage, Grundtyp H10, Kap. 170 g, Schaltgewichtsbereich 159 g 
Federtarierung: 1 g, Kompens.bereiche: -1 g bis + 1 g, -1Og bis +10 g.Zugehoriges Steuerger.:BE 

,oj heio 

i 

i 

i 


elektr. kompensierte Anal.waage, Grundtyp H20, kap. 161 g, Schaltgewichtsbereich 159,9 g 
Federtarierung 0,1g, Kompens.bereiche:-0,1 bis +0,1g, -1g bis +1g. Zugehoriges Steuergerat: BE2 

0 1 HE20 

i 

i 

i 

■ i 

i 

i 

* Ausgabe-Datum: 

! i’, ^ 


N*117 




























































""•y ( yy ✓ # _ PRODUKTE: Typenspezi fische Merkmale 


r 

H 


Ablesung positiv: sch*arze Ziffern auf hellem Grund 

Ana 1 ysenwaagen Schalenbugelhohe 180 mm, ausgenommen * 

i 

1 

J 

Ablesung 

unten 


Kap. 16C g, opt.Bereicn: ( .. + 1000 mg, 1 Skt = 10 mg, Mikrom.: 1 dig = 0,1 mg 


i 

i 

j 

H30 


tie H30, jedoch mit Tara optisch = 1000 mg mit autom. Entarretierung AR ( 

: hii > 

1 

1 

J— 

H31 


wie H30, jedoch mit Vorwage-Automatik: Bereich 0 .. 160 g 


1 

1 

J 

H32 


»ie H31, jedoch mit Vorwage-Automatik: Bereich 0 .. 160 g mit autom.Entarretierung AR ^ 

H11 m ) 

i 

i 

j— 

H33 


Kap. 160 g, opt.Bereich: 0 ..+1000 mg, 1 Skt = 10 mg, Mikrometer: 1 dig = 0,1 mg 
Tar.optisch = 1000 mg, separate Taragewichtsanzeige = 159 g 

H10T ) 

i 

i 

i 

H34 


wie H34, jedoch mit Vorwage-Automatik: Bereich 0 .. 160 g, mit autom.Entarretierung AR , 

HIOTw ) 

i 

i 

H35 

—————^ 1 

1 

1 


Kap. 160 g, opt.Bereich: 0 .. +1000 mg, 1 Skt = 10 mg, Mikrom.: 1 dig = 0,1 mg 

Tar.optisch = 1000 mg, mit Vorwage-Automatik: Bereich 0 .. 160 g, mit Motor-Arretisrurig 


i 

l 

i 

H43 


Kap. 160 g, opt.Bereich: 0 .. +1000 mg, 1 Skt * 10 mg, Mikrom.: 1 dig = 0,1 mg, mit Motor-Arretrg 1 

Tar.optisch = 1000 mg, separate Taragewichtsanzeige = 159 g, mit Vorwage-Autom.: Bereich 0..160 gl 

H45 


Kap. 16G g, opt.Bereich: -5..+125 mg, 1 Skt =1 mg, Mikrom.: 1 dig = 0,01 mg, Tar.opt. = 

mit autom.Entarretierung AR ( 

100 mg 
H21 ) 

1 

l 

H51 


/.ie H51, jedoch mit separater Taragewichtsanzeige: 159,9 g, mit autom. Entarretierung AR 

( H20T ) 

i 

i 

H54 

1 

1 

1 


Kap. 160 g, opt.Bereich: -5 .. +125 mg, 1 Skt = 1 mg, Mikrom.: 1 dig = .,01 mg, Tar.opt. 
Separate Taragewichtsanzeige: 159,9 g, mit Motor-Arretierung 

= 100 mg 1 

l 

H64 

- 1 

1 

1 

"-— n 

i 

i 


Kap. 240 g, opt.Bereich: 0 .. + 1000 mg, 1 Skt =• 10 mg, Mikrom.:1 dig = 0,1 mg, Tar.opt. 
Gehause uberhoht, Schalenbugelhohe ^ 260 mm, Tar.optisch = 1000 mg ( 

=1000 mg 
H1A ) 

l 

1 

i 

H311 * 


tie H311, jedoch Kap. 1000 g, Schalenbugelhohe = 195 mm j 

HI 000 ) 

1 

1 

1 

H315 - 

i 

i 

i 


wie H54, jedoch Gehause uberhoht, Schalenbugelhohe - 260 mm 


1 

i 

i 

H542 . 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i i 

i 

Ausgabe-Datum: 

| 3. 


N-11? 
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/. Aufbau 


1. Seitenfenster 

1.1. Seitenfenster auswechseln 

Gehausedeckel abheben, Seitenw&nde ( H10/20 Mikro- 
meterknopf ) entfemen. 

Seitenfenster ( 1 ) riickwarts schieben, hochheben 
und seitlich ausfahren. 

(Wechselt man den Handgriff, kann das Seitenfenster 
beidseitig verwendet werden. ) 


1 


1.2. Handgriffe auswechseln 

Klemmfeder ( 2 ) herausziehen, Handgriff ( 3 ) aus¬ 
wechseln. 

Bolzen ( 4 ) einsetzen, Handgriff ( 3 ) ( Oeffnung un- 
ten ) auflegen und mit Klemmfeder ( 2 ) sichem. 


1.3. Fuhrungsschiene auswechseln 2 

Gehause und Seitenfenster entfernen. 

Schraubenzieher zwischen die Grundplatte und Fiih- 
rungsschiene oder Tragplatte und Fuhrungsschiene 
keilen um die vier Klemmteile zu losen. 

Zwischenwand wenn moglich nicht ausbauen, wird sie 
ausgebaut, Abhebung 5-2-0 und Vorwaage 0 - 80 - 
160 g kontrollieren. 

Entsprechende Fuhrungsschiene einsetzen. 




2. Wageraum 

2.1. Zwischenwand auswechseln 

Gehause und Seitenfenster entfemen ( siehe I. 1.1. ). 
Gewindestift ( 5 ) in der Tragplatte und drei Klemm¬ 
teile der oberen Fuhrungsschiene losen. Mit der 
Zwischenwand ( 6 ) seitlich ausfahren. 

Neue Zwischenwand ( die ausgenommenen Ecken un- 
ten ) montie ren. 

Achtung: Der Gewindestift ( 5 ) muss hinter der 

Zwischenwand leicht festgezogen werden. 

Kontrolle: Abhebung 5-2-0 

Vorwaage 0 - 80 - 160 g 



1 

















2.2. Frontglas, Bodenglas auswechseln, Ablesung 
unten 

Seitenfenster entfemen ( siehe I. 1.1. ). Waagschale, 
Schalenbremse mit Deckel ausbauen. 

Zwischenwand ( 6 ) ausbauen ( siehe I. 2.1. ). 
Kreuzschrauben ( 7 ) losen und Befestigungschiene 
( 8) ausbauen. 

Bodenglas ( 9 ) mit Nylonfuhrungsschiene ( 10 ) aus¬ 
bauen. 

Frontglas ( 11 ) ausbauen. 

Montage in umgekehrter Reihenfolge. 

Kontrolle; Abhebung 5-2-0 

Vorwaage 0 - 80 - 160 g 


2.3. Frontglas, Bodenglas auswechseln, Ablesung 
oben 

Seitenfenster entfemen (siehe I. 1.1. ). Waag¬ 
schale, Schalenbremse mit Deckel ausbauen. 
Zwischenwand (6) ausbauen (siehe I. 2.1. ). 
Bodenglas ( 9 ) und Frontglas ( 11 ) mit den Nylon- 
schienen ausbauen. 

Montage in umgekehrter Reihenfolge. 

Kontrolle; Abhebung 5-2-0 

Vorwaage 0 - 80 - 160 g 


5 




2.4. Waagschale auswechseln 

Waagschale aushangen und durch Neue ersetzen. 
Schalenbiigelhohe so einstellen, dass Bremstift der 
Schalenbremse die Waagschale touchiert. 

Waagbalken austarieren (siehe VIII. 2.6. ). 
Empfindlichkeit einstellen (siehe VIII. 2.7. ). Scha- 
lenbremsung kontrollieren. Waagschale ca. 1 cm 
seitlich ausschwenken und loslassen. 

Die Schale muss nach ca. 10 Schwingungen zur Ruhe 
komrnen. 

Feinkorrektur an der Schalenbremse ausfuhren 
( siehe II. 1.2.). 

Kontrolle: Schalenbremsung 
Wageprobe 



2 






















//. Grundp/atte 


1.1. Fusschraube auswechseln 

Seitenfenster, Waagschale, Schalenbremse mit Deckel 
ausbauen. 

Gehangebiigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit 
Deckel, Waagbalken mit Tarierfedergehause und Ge- 
wichtssatz ausbauen. 

Waage drehen, obere Seite unten und defekte Fuss- 
schraube oder Gewindebolzen auswechseln. 
Gewindebolzen ( 1 ) reinigen und mit Instrumenten- 
fett einfetten. Neue Fusschraube ( 2 ) montieren 
und mit Mutter ( 3 ) satter Gang einstellen. 

Waage in umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen 
und nivellieren. 

Kontrolle: Wageprobe 



1.2. Schalenbremse auswechseln 

Fusschrauben demontieren ( siehe II. 1.1. ). 
Bodenabdeckung entfemen. 

Mutter ( 4 ) losen und Schalenbremsfiihrung ( 5 ) 
ausbauen. 

Neue Schalenbremsfiihrung montieren. 

Achtung: Mutter ( 4 ) nicht zu stark festziehen. 

Schalenbremse ( 6 ) mit Hirschleder reinigen und in 
Fiihrung ( 5 ) schieben. 

Kein Schmiermittel verwenden. 



Schalenbremse einstellen: 

Waage nivellieren. Waagschale ca. 1 cm seitlich 
ausschwenken und loslassen. Die Schale muss nach 
ca. 10 Schwingungen zur Ruhe kommen. Grossere 
Korrekturen durch Biegen des Schalenbugels aus- 
fiihren, Feinkorrekturen an der Hiilse ( 6a ). 

Kontrolle: Schalenbremse 

Gehangependelung 

Wageprobe 



1.3. Arretierachse und Kurvensegment auswechseln 

Fusschrauben demontieren (siehe II. 1.1. ). 
Bodenabdeckung entfernen, Schrauben ( 9 ) im Kurven¬ 
segment ( 10 ) losen, Schrauben der Stellringe ( 11 ), 

( 12 ) losen und mit der Arretierachse ( 13 ) ausfah- 
ren. ( Arretierhebel ( 14 ) nicht entfemen, wegen der 
richtigen Position. ) 

Siehe rung sfeder ( 15 ) entfernen. 

Schaltnocken ( 16 ) und Abhebenocken ( 17 ) losen 
und mit dem Kurvensegment ( 10 ) ausfahren. 



3 











Lagerungen reinigen und leicht fetten. 

Neues Kurvensegment ( 10 ) mit aufgestecktem Ab- 
hebenocken ( 17 ) durch Lagerung ( 18 ) schieben. 

Schaltnocken ( 16 ) aufstecken. 

Wird die Arretierachse ausgewechselt, auf die rich- 
tige Montage des Arretierhebels achten. 

Der Knopf im Arretierhebel ( 14 ), ist gegeniiber 
den Ansenkungen auf der Arretierachse. 

Arretierachse ( 13 ) durch Lagerung ( 19 ) schieben, 

Stellring ( 12 ) aufstecken, durch Lagerung ( 20 ) 
schieben, Stellring ( 11 ) aufstecken und mit Kurven¬ 
segment ( 10 ) verbinden. 

Stellringe (11) und ( 12 ) an die Anschlage ( 7 ) und 
( 8 ) stellen und leicht festziehen, Achsialspiel 

0, 2 mm Bremstopffeder zwischen Vorderwand und Arretierhebel ( in blockierter Stellung ) stecken. 
Kurvensegment ( 10 ) auf Schalenbremsbolzen achsial ausmitteln. 

Kurvensegment ( 10 ) einstellen ( siehe Fig. 12) und Schrauben ( 9 ) festziehen. 

Sicherungsfeder ( 15 ) festziehen. 

Abhebenocken ( 17 ) und Schaltnocken ( 16 ) einstellen ( siehe Fig. 13). Nocken leicht fetten. 
Samtliche Schrauben auf Festsitz priifen. 






3 
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GRUNDPLATTE 


Entar retie rung und Halbentarretierung einstellen (siehe n. 1.4. und 1.5. ). 
Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat einstellen (siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 
Schalenbremse einstellen (siehe II. 1.2. ). 
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Kontrolle; Wageprobe 
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1.4. Entarretierung einstellen 


Seitenfenster, Waagschale, Schalenbremse mit 
Deckel ausbauen. Gehangebiigel, Gehangeplattchen, 
Bremstopffeder mit Deckel, Waagbalken mit Tarier- 
federgehause und Gewichtssatz ausbauen. 

Waage drehen obere Seite unten, Fusschrauben und 
Bodenabdeckung entfemen. 

Schrauben ( 21 ) des Stellringes ( 11 ) losen und an 
den Anschlag ( 7 ) stellen. Fiisse montieren, Waage 
aufstellen und nivellieren. 

Dauerlicht einstellen. 

Tarierknopf im Gegenuhrzeigersinn bis zum Anschlag 
drehen. Nullpunktbereich ausmitteln, Gewichts- 
schaltung und Mikrometer auf Null stellen. Waag¬ 
schale mit ca. 5 g belasten. Waage langsam entar- 
retieren, bis ein Schatten auf der Mikrometerable- 
sung sichtbar wird. Pfeile auf der Richtwertanzeige 
noch sichtbar. 

Waage drehen, obere Seite unten und Fusschrauben 
entfernen. 

Schrauben des Stellringes ( 11 ) festziehen. 
Bodenabdeckung und Fusschrauben montieren. Waage 
aufstellen und Waagbalken etc. einbauen. 
Schalenbremse kontrollieren ( siehe II. 1.2. ). 
Halbentarretierung kontrollieren (siehe II. 1.5. ). 
Dauerlicht ausschalten. 



Kontrolle: Wageprobe 

\ 


1.5. Halbentarretierung 

Voraussetzungen wie bei Entarretierung (siehe II. 1.4. ). 

Waage langsam halbentarretieren, bis die optische Skala 10 - 13 Teilstriche anzeigt. 

Korrektur: Verstellen des Stellringes ( 12 ). 

Achtung: Beim Halbentarretieren muss das Skalaschild beleuchtet sein, bevor der Arretierhebel am Anschlag 
ansteht. 

Korrektur: Schaltnocken drehen oder Quecksilberschalter verstellen. 

Schalenbremse kontrollieren (siehe II. 1.2. ). 

Entarretierung kontrollieren ( siehe II. 1.4. ). 

Kontrolle: Wageprobe 
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III. Vorderwand (Ablesung unten) 


1. Zahlwerk 


Ll. Gewichtsschaltknopf, Mikrometerknopf und 
Nullpunktknopf auswechseln 

Abschlussdeckel ( 1 ) des Knopfes entfernen. Durch 
Losen des Klemmkonuses ( 2 ) mit Spezialschlussel 
( 4 ) (No. 50599 ) kann der Knopf ( 3 ) entfemt wer- 
den. 

Achtung: Beim festziehen des Klemmkonuses, Knopf 
nach aussen ziehen, dadurch entsteht 
leichtes Achsialspiel. 



1.2. Demontage und Montage 

Seitenfenster, Waagschale, Schalenbremse mit Deckel 
ausbauen. Gewichtsschaltknopfe entfernen ( siehe 
III. 1.1. ) Gehangebugel, Gehangeplattchen, Brems- 
topffeder mit Deckel, Waagbalken mit Tarierfeder- 
gehause und Gewichtssatz ausbauen. 

Waage drehen obere Seite unten, Fusschrauben und 
Bodenabdeckung demontie ren. 

An Achsen ( 8 ) Benzingsicherungen ( 9 ) entfernen 
und Achsen nach hinten stossen. Schrauben ( 5 ) im 
Kurvensegment, Schrauben der Stellringe ( 6 ) losen 
und mit der Arretierachse ausfahren. 

Drei Schrauben ( 7 ) entfernen und Zahlwerk heraus- 
heben. 

Zahlwerk einbauen ( alle Zahlenrollen auf Null stel- 
len ) und mit den Schrauben ( 7 ) gut festziehen. 



Achtung: Zahlenrollen auf die Fenster im Skalaschild 
und Taraanzeige ausmitteln. 

Arretierachse montieren (siehe II. 1.3. ). 

Achsen ( 8 ) mit Kegelradem hinten und vorae ver- 
binden und Benzingsicherungen ( 9 ) montieren. 



Achtung: Die Achsen miissen leichtes Achsialspiel 

haben. Das Spiel kann an den vorderen Ke- 
gelradern eingestellt werden. 

Fusschrauben montieren, Waage aufstellen und Ge- 
wichtsschaltknopfe montieren. 

Die Uebereinstimmung Zahlwerk zu Gewichtsabhe- 
bung wird an den Kegelradern ( 10 ) eingestellt. 

(z.B. 1 g geschaltet, Anzeige 1 g muss 1 g abge- 
hoben sein. ) 

Kegelrader ( 10 ) losen und aus der Verzahnung fah- 
ren, mit den Gewichtsschaltknopfen Zahlwerk auf 11 g ( H20T Typen 11,1 g ) stellen. Das kleinste Gewicht in 
jeder Dekade muss abgehoben sein. Kegelrader ( 10 ) ineinander flihren und Schrauben gut festziehen. 
Achtung: Die Achsen miissen leichtes Achsialspiel haben, Gewichtsschaltung leichter Gang, 0, ler Dekade am 
leichtesten. 

Gewichtsschaltknopf e einstellen, die Dekadenbezeichnung auf den Knopfen muss beim Zahlwerkstand Null senk- 
recht stehen. Durch Festhalten der Nockenwellen kann jeder Knopf in die gewiinschte Position gedreht werden. 
Entar retie rung und Halbentarretierung einstellen (siehe II. 1.4. und 1.5. ). 

Kontrolle: Gewichtsschaltung 
Wageprobe 
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1.3. Zahlenrollen auswechseln 

Zahlwerk ausbauen ( siehe IE. 1.2. ). 

Schrauben der drei Kegelrader ( 11 ) mit spezial 
Schraubenzieher Ibsen. 





Drei Schrauben ( 41 ) der Gewichtsschaltlager ( 12 ), 
( 19 ) und ( 26 ) entfemen. 


Gewichtsschaltlager ( 12 ), Rastrad ( 13 ) Kegelrad 
( 11 ) Zahlenrolle ( 14 ) und Schaltrad ( 15 ) mit 


Achse ausbauen. 

10 g Uebertragungsritzel ( 16 ) und ( 17 ) losen und 
mit der Achse ( 18 ) ausbauen. 

Gewichtsschaltlager ( 19 ), Rastrad ( 20 ), Kegelrad 
( 11 ) Zahlenrolle ( 21 ) und Schaltrad ( 22 ) mit 


Achse ausbauen. 

1 g Uebertragungsritzel ( 23 ) und ( 24 ) losen und 
mit der Achse ( 25 ) ausbauen. 

Gewichtsschaltlager ( 26 ), Rastrad ( 27 ) Kegelrad 
( 11 ) und Zahlenrolle ( 28 ) ausbauen. 

Zahlenrolle ( 29 ) und Rastfeder ( 30 ) entfernen. 


Feder ( 31 ) am Umschaltknopf aushangen. 

Drei Benzingsicherungen ( 32 ) und die Schraube (33) 
entfernen. Schieber ( 34 ) entfernen und das Schalt¬ 
rad ( 35 ) mit den Zahlenrollen ( 36 ), ( 37 ) aus¬ 
bauen. 


Zahlwerk montieren: 

Zahlenrollen ( 37 ) und ( 36 ) ( Zahnung links ) auf 
die Achse des Schaltrades ( 35 ) stecken und dieses 


einbauen. 

Schieber ( 34 ) einbauen. 


Achtung: Der Anschlag des Schaltrades ( 35 ) muss 
von unten am Umschaltnocken ( 38 ) an- 
stehen. Wobei die Zahne der Rasterung oben 
sind. Das Zahnsegment des Schiebers ( 34 ) 
muss mit dem Ritzel des Umschaltknopfes 
( 39 ) in Eingriff sein, dass der Zeiger 
( 40 ) von oben achsial ausgemittelt ist. 


Schraube ( 33 ) und drei Benzingsicherungen ( 32 ) 
montieren. Feder ( 31 ) einhangen. 

Zahlenrolle ( 28 ) auf stecken, der Anschlag der 
Zahlenrolle muss von oben am Umschaltnocken 
( 38 ) anstehen. Kegelrad ( 11 ) und Rastrad ( 27 ) 

( feiner Zahnkranz rechts ) auf stecken. 
Gewichtsschaltlager ( 26 ) montieren, beim fest- 
ziehen der Schraube ( 41 ) leichtes Achsialspiel der 
Zahlenrolle ( 28 ) beachten. Das Null der Zahlen¬ 
rolle ( 37 ) nach dem Null der Zahlenrolle ( 28 ) 
ausrichten. 
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Achse ( 25 ) von rechts einschieben und Ritzel ( 24 ) 
und ( 23 ) ( Befestigung nach hinten ) aufstecken. 
Achse ausmitteln und Ritzel ( 23 ) festziehen. 


Schaltrad ( 22 ) montieren und mit der Zahnung des 
Ritzels ( 23 ) verbinden. 

Achtung: Der Anschlag des Schaltrades ( 22 ) muss 
von unten am Umschaltnocken ( 42 ) an- 
stehen. Wobei die Zahne der Rasterung 
oben sind. 1st das Schaltrad ( 22 ) am An¬ 
schlag, muss die Zahlenrolle ( 37 ) Null 
anz eigen. 

Zahlenrolle ( 21 ) aufstecken, der Anschlag der 
Zahlenrolle muss von oben am Umschaltnocken ( 42 ) 
anstehen. Kegelrad ( 11 ) und Rastrad ( 20 ) ( feiner 
Zahnkranz rechts ) aufstecken. 

Gewichtsschaltlager ( 19 ) montieren, beim festziehen 
der Schraube ( 41 ) leichtes Achsialspiel der Zahlen¬ 
rolle ( 21 ) beachten. 

Achse ( 18 ) von rechts einschieben und Ritzel ( 17 ) 
und ( 16 ) aufstecken. Achse ausmitteln und Ritzel 
( 16 ) festziehen. 





Schaltrad ( 15 ) montieren und mit der Zahnung des 
Ritzels ( 16 ) verbinden. 

Achtung: Die kleine Distanz zwischen den beiden An- 
schlagen ist unten, wobei der vordere An¬ 
schlag von unten am Umschaltnocken ( 43 ) 
ansteht. 

Zahlenrolle ( 14 ) aufstecken, der Anschlag der Zah¬ 
lenrolle muss von oben am Umschaltnocken ( 43 ) 
anstehen. Kegelrad ( 11 ) aufstecken, Befestigung 
nach unten. Rastrad ( 13 ) aufstecken ( feiner Zahn¬ 
kranz rechts ) die Nase muss senkrecht nach unten 
stehen ( siehe Fig. 28 ). Gewichtsschaltlager ( 12 ) 
montieren, Rastrad ( 13 ) nach hinten drehen bis die 
Nase am Nocken des Lagers ( 12 ) ansteht. Die Be¬ 
festigung des Kegelrades ( 11 ) ist nun oben. Schrau¬ 
be ( 41 ) festziehen, leichtes Achsialspiel der Zah¬ 
lenrolle ( 14 ) beachten. 
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Zahlwerk justieren: 

Umschaltknopf ( 39 ) nach links drehen, Zahlenrollen 
( 14 ), ( 21 ) und ( 28 ) auf die Umschaltnocken ( An- 
schlag von oben ) drehen. 

Achsen der Gewichtsschaltlager ( 19 ) und ( 26 ) 
drehen, bis die Befestigung der Kegelrader ( 11 ) 
von oben gut zuganglich ist. 

Zahlenrolle ( 28 ) von oben und Schaltrad ( 35 ) von 
unten mit ihrem Anschlag gegenseitig an den Um¬ 
schaltnocken ( 38 ) driicken und die Schrauben des 
Kegelrades ( 11 ) leicht festziehen. 


Achtung: Spiel zwischen der Zahlenrolle ( 28 ) und 29 
dem Schaltrad ( 35 ) ausmitteln. 

Gleiche Einstellung fur die 1 g und 10 g Rader. 

Rastfeder ( 44 ) einstellen: In beiden Drehrichtungen 
des Rades ( 27 ) muss die Rastfeder ( 44 ) auf die 
Kerbe des Rastrades ( 27 ) ausgemittelt sein ( siehe 
Fig. 30 ). 

Korrektur: Schaltrad ( 35 ) festhalten und das Rast- 
rad ( 27 ) drehen bis die Feder nach Fig. ausgemit¬ 
telt ist. 30 

Gleiche Einstellung fur die Rastfeder ( 45 ) der 1 g 
Schaltung. 

Rastfeder ( 46 ) der 10 g Schaltung einstellen: 
Gewichtsschaltung ( 12 ) im Gegenuhrzeigersinn an 
den Anschlag drehen. Schraube der Rastfeder ( 46 ) 
losen und die Feder verschieben bis sie in der Kerbe 
des Rastrades ( 13 ) ausgemittelt ist. 

Schraube festziehen. 


Umschaltknopf ( 39 ) nach rechts drehen und die Zah¬ 
lenrollen ( 36 ), ( 37 ) mit der Gewichtsschaltung im 
Gegenuhrzeigersinn auf Null stellen. 

Kontrollehre aufstecken (siehe Fig. 31) oder Masstab 
an die Achsen legen (siehe Fig. 32) und die Zahlenrollen 31 
( 36 ) und ( 37 ) drehen, bis die Nullen auf gleicher 
Ebene stehen. Rastfeder ( 30 ) in die Kerben der 
Zahlenrollen ( 36 ) und ( 37 ) legen und mit der Schrau¬ 
be befestigen. 

Ritzel ( 24 ) leicht festziehen, Achsialspiel ca. die 
Halfte der Zahnung des Ritzels. Ritzel ( 17 ) mit der 
Zahlenrolle ( 36 ) verbinden und Schrauben leicht 
festziehen, Achsialspiel ca. die Halfte der Zahnung 
des Ritzels. 

Kontrollehre aufstecken (siehe Fig. 31). Die drei Ge- 
wichtsschaltungen ( 12 ), ( 19 ) und ( 26 ) im Gegen¬ 
uhrzeigersinn auf Null stellen. Umschaltknopf ( 39 ) 
drehen und Vorgang wiederholen. Die Nullen der ^ 

Zahlenrollen miissen nach Fig. 31 ausgemittelt sein. 

Rastfedem der Zahlenrolle ( 37 ) und des Rastrades ( 20 ) in Uebereinstimmung bringen. 

Umschaltknopf ( 39 ) nach links drehen und Zahlenrolle ( 21 ) auf eins schalten. 

Umschaltknopf ( 39 ) nach rechts drehen, Gewichtsschaltung betatigen die Federn miissen gleichzeitig Rasten. 
Korrektur: Zahlenrolle ( 37 ) festhalten und Rastrad ( 20 ) drehen bis die Rastung ubereinstimmt. 

Ritzel ( 24 ) festziehen. 

Gleiche Einstellung fur die 10 g Rastfedem und Ritzel ( 17 ) festziehen. 

Zahlenrolle ( 29 ) aufstecken, nach dem Null der Zahlenrollen ( 36 ), ( 37 ) ausrichten und Schrauben festziehen. 
Samtliche Schrauben festziehen. 

Funktionskontrolle: Gang jeder Gewichtsschaltung 
Rasterung 
Um schaltung 

Zahlwerk einbauen ( siehe III. 1.2. ) 

Kontrolle: Wageprobe 
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1.4. Umschaltknopf fur mechanische Tarierung aus- 

wechseln 


Abschlussdeckel ( 47 ) und Schraube ( 48 ) entfernen, 
Umschaltknopf ( 39 ) herausziehen. 

Montage in umgekehrter Reihenfolge. 

Achtung: Bei zu leichtem Gang des Knopfes, Klemm- 
ring ( 49 ) vorspannen. 


2. Mikrometer 



2.1. Demontage und Montage 

Mikrometerknopf entfernen ( siehe III. 1.1. ). 
Seitenfenster, Waagschale, Schalenbremse mit Deckel 
ausbauen. 

Gehangebiigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit 
Deckel, Waagbalken mit Tarierfedergehause und Ge- 
wichtssatz ausbauen. 

Waage drehen obere Seite unten, Fusschrauben und 
Bodenabdeckung demontieren. 

Zwei Schrauben ( 51 ) losen und mit dem Mikrome¬ 
ter ( 50 ) schrag ausfahren. 

Defekter Teil auswechseln und Mikrometer in umge¬ 
kehrter Reihenfolge montieren. 

Achtung: Zahlenrollen auf die Fenster im Skala- 
schild ausmitteln. 

Spiegel reinigen. 

Kontroller Gang des Mikrometers 

Bildgrosse ( siehe VI. 4.8. ). 

Wageprobe 

2.2. Zahlenrollen auswechseln 

Mikrometer ausbauen (siehe HE. 2.1. ). 

Ritzel ( 52 ) losen, Einer Zahlenrolle ( 53 ), Zehner 
Uebertragungsritzel ( 54 ) und Zehner Zahlenrolle 
( 55 ) ausbauen. 

Zahlenrollen in umgekehrter Reihenfolge montieren. 

Achtung: Die Befestigung des Ritzels ( 52 ) muss 
links sein. 



Einstellung der Zahlenrollen: Kurvenscheibe ( 56 ) 
drehen bis der Anschlag ( 57 ) am Anschlagstift (58) 
ansteht. 

Zahlenrollen nach Fig. einstellen und mit dem Ritzel 
( 52 ) verbinden. 

Achtung: Leichtes Achsialspiel des Ritzels. 
Bildgrosse einstellen (siehe VI. 4.8. ). 

Kontrolle: Gang des Mikrometers 
Wageprobe 
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2.3. Spiegel auswechseln 

Mikrometer ausbauen ( siehe HI. 2.1. ). 

Blattfeder ( 59 ) entfemen, Zugfeder ( 60 ) aushangen. 
Spiegeltrager ( 61 ) mit Achse und Kurvenbiigel ( 62 ) 
mit Achse ausbauen. 

Spiegeltrager auswechseln. 

Kurvenbiigel ( 62 ) mit Achse einbauen, Spiegeltrager 
( 61 ) mit Achse montieren und Zugfeder ( 60 ) ein¬ 
hangen. Blattfeder ( 59 ) einhangen. 

Blattfeder von unten montieren,zuerst beim Kurven- 
biigel einhangen. 

Achtung: Lauft der Mikrometer z. B. auf 50 anstatt 
99 Schritte, ist der Kurvenbiigel verklemmt 
oder aus der Kurvenscheibe. 

Bildgrosse einstellen (siehe VI. 4.8. ). 

Kontrolle: Gang des Mikrometers 
Wageprobe 


2.4. 


Kurvenscheibe auswechseln 


Mikrometer ausbauen (siehe El. 2.1. ). 

Zahlenrollen ausbauen ( siehe ni. 2.2. ). 

Spiegel ausbauen (siehe III. 2.3. ) 

Zwei Schrauben ( 63 ) entfernen und den Lagerbock 
( 64 ) ausbauen. Ritzelachse ( 65 ) mit Plastikscheibe 
an der Stimwand ausbauen. Benzingsicherung ( 66 ) 
entfemen und die Kurvenscheibe ( 56 ) ausbauen. 
Lager reinigen und leicht fetten, neue Kurvenscheibe 


einbauen. 

Kurve leicht fetten. 


Achtung: Im innem der Kurvenscheibe befindet sich 
ein Bronzeklemmring, zur Regulierung des 
Mikrometerlaufes. 



Ritzelachse ( 65 ) mit aufgestecktem Ritzel ( 52 ) 
montieren. 

Lagerbock ( 64 ) mit den Schrauben ( 63 ) befestigen. 


Achtung: Die Befestigung des Ritzels muss links sein. 
Zahlenrollen einstellen (siehe in. 2.2. ). 

Spiegel einbauen (siehe El.. 2.3. ). 

Bildgrosse einstellen ( siehe VI. 4.8. ). 


Kontrolle: Gang des Mikrometers 
Wageprobe 
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3. Blende 

3.1. Demontage und Montage 


Blende zwischen die Finger und Daumen nehmen und 
nach vorne ziehen. 

Montage; Blende vorne auf die zwei Haltebolzen 

stecken und eine Seite nach der anderen 
aufdriicken. 

3.2. Abdeckglas auswechseln 

Blende entfemen, Abdeckglashalterung entfernen und 
das Glas auswechseln. 

Halterung hineindriicken bis sie einrastet. 

Abdeckglas reinigen und Blende aufsetzen. 



3.3. Mattscheibe mit Skalaschild auswechseln 

Blende entfernen, zwei Schrauben ( 67 ) losen und 
die Haltefedern ( 68 ) auf die Seite drehen. 
Mattscheibe mit Skalaschild auswechseln, beim fest- 
ziehen auf die Zahlenrollen ausmitteln. 

Blende aufsetzen. 

Achtung; Das weisse Skalaschild darf nur mit 
Wasser gereinigt werden. 

Mit chemischen Mitteln lost sich die Folie 
( ersetzt die Mattscheibe ) auf. 

Bei der Montage die Folie nicht mit den 
Handen beriihren. 

Strichparallelitat einstellen ( siehe VI. 4.7. ). 
Richtwertanzeige einstellen ( siehe VI. 4.5. ). 
Bildgrosse einstellen (siehe VI. 4.8. ). 

Kontrolle; Wageprobe 



4. Vorderwand demontieren und montieren 
H1000 

- Gehausedeckel und Seitenwande entfernen. 

- VerstarkungsbUgel ( 70 ) aushangen. 

- Schraube ( 71 ) losen und Gewichtsgegenhalter 
( 72 ) entfernen. 

- Beide Seitenfenster, Waagschale, Schalenbremse 
und Deckel ausbauen. 

- Deckel ( 73 ) entfernen. 

- GehangebUgel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder 
mit Deckel, Waagbalken, Gewichtssatz und 
Gewichtstrager ausbauen. 
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- Zwei Fusschrauben ( 74 ) herausschrauben. 

- Bodenabdeckung ( 75 ) entfernen ( vier Schrauben ) 


- Je zwei Schrauben ( 76 ) und ( 77 ) ca. 1 Um- 
drehung losen. 

- Zwei Kreuzschrauben ( 78 ) losen und Befesti- 
gungsschiene ( 79 ) ausbauen. 

- Bodenglas ( 80 ) und Frontglas ( 81 ) heraus- 
nehmen. 

- Arretierhebel ( 82 ) und Knopf ( 83 ) entfernen. 

- Zwei Inbusschrauben ( 84 ) an Tragplatte ca. 

1 Umdrehung losen. 



- Zwei Schrauben am Kegelrad ( 85 ) losen. 

- Fusschraubenbolzen ( 86 ) und Inbusschrauben 
( 87 ) entfernen. 

- Vorderwand wegziehen. 


40d 



Vorderwand montieren 


- Achsen ( 88 ) von Gewichtsmechanismus, Nullpunkt, 
optischer Tarierung und Gewichtsiibertragung in 
die entsprechenden Lagerungen einsetzen. Die 
Gewichtshebel miissen in der richtigen Position 
liegen. 


40e 
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- Zwei Inbusschrauben ( 87 ) lose montieren. 

- Kontrollieren ob alle Achsen richtig in den Lagern 
liegen und keine Kegelrader verklemmt sind. 


40f 




- Zwei Keile ( 89 ) einsetzen. 

- Vorderwand an Tragplatte driicken und die beiden 
Inbusschrauben ( 84 ) festziehen. 

- Inbusschrauben ( 87 ) festziehen. 

- Fusschraubenbolzen ( 86 ) und Fusschrauben ( 74 ) 
montieren. 

- Bodenglas ( 80 ) und Frontglas ( 81 ) mit Be- 
festigungsschiene ( 79 ) montieren. 

- Je zwei Schrauben ( 76 ) und ( 77 ) ca. 1 Um- 
drehung festziehen. 

- Feder ( 90 ) an Ruckwand einhangen. 

- Waage aufstellen. 

- Arretierhebel ( 82 ) aufstecken und Knopf ( 83 ) 
montieren. 

- Uebereinstimmung Gewichtsschaltung - Gewichts- 
anzeige kontrollieren, evt. neu einstellen. 




12b 
























IV. Vorderwand(Ablesung oben) 


1. Zahlwerk 




1.1. Demontage und Montage 

Seitenfenster und Waagschale ausbauen. 

Gehangebiigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit 
Deckel, Waagbalken mit Tarierfedergehause, Abhe- 
bebalken ( hinten rechts Zugfeder aushangen ), 
Gewichtssatz und Gewichtstrager ausbauen. 

Drei Schrauben ( 1 ) losen und Zahlwerk ausbauen. 
Zahlwerk einbauen und mit drei Schrauben ( 1 ) 
leicht fixieren. 

Mit den Gewichtsschaltknopfen alle Zahlenrollen auf 
Null stellen, Gewichtshebel in Nullposition ( Hebei 
nicht abgehoben ). 

Kegelrader ineinander flihren, Zahlwerk nach dem 
Skalaschild ausmitteln und die drei Schrauben ( 1 ) 
gut festziehen. 

Achtung: Leichtes Achsialspiel der Nockenwelle. 
Gewichtsschaltung kontrollieren, z.B. 1 g geschaltet, 
Anzeige 1 g und 1 g Gewicht abgehoben. 

Stimmen die Nockenwellen nicht mit den Zahlenrollen 
uberein, Kegelrader ( 2 ) der Nockenwellen losen. 
Kegelrad einstellen: Zahlenrollen auf Null stellen, 
Nockenwellen drehen bis alle Gewichtshebel in der 
Nullposition sind. 

Kegelrader ineinander fiihren und Schrauben gut fest¬ 
ziehen. 

Achtung: Leichtes Achsialspiel der Nockenwelle. 
Gewichtsschaltknopfe einstellen: Die Dekadenbe- 
zeichnung auf den Knopfen muss beim Zahlwerkstand 
Null senkrecht stehen. 

Durch Festhalten der Nockenwellen kann jeder Knopf 
in die gewunschte Position gedreht werden. 

Kontrolle: Gewichtsschaltung 
Wageprobe 




1.2. Zahlenrollen auswechseln 

Zahlwerk ausbauen ( siehe IV. 1.1. ). 

Schrauben des Transportrades ( 3 ) losen, Zwischen- 
rad ( 4 ) entfemen, Benzingsicherung entfemen und 
Zahlenrolle ( 5 ) ausbauen. Zwischenrad ( 6 ), 
Transportrad ( 7 ), Zahlenrolle ( 8 ), Zwischenrad 
( 9 ), Schrauben des Kegelrades ( 10 ) losen und 
Zahlenrolle ( 11 ) mit der Achse ausbauen. Defekte 
Zahlenrolle auswechseln und in umgekehrter Reihen- 
folge montieren. Zahlwerk einbauen. 

Achtung: Lagerstellen leicht oelen, Achsialspiel 
beachten. 

Kontrolle: Gewichtsschaltung 
Wageprobe 
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2. Mikrometer 


2.1. Demontage und Montage 

Mikrometerknopf entfernen ( siehe III. 1.1. ). 

Drei Schrauben ( 12 ) entfernen, Mikrometer mit 
der Transportsicherung ( 13 ) ausbauen. 

Defekter Teil auswechseln und Mikrometer montieren. 
Achtung: Zwischen der Tragplatte und dem Mikrome- 
tertrager, werden Unterlagsscheiben zur 
Regulierung der Hohe der Zahlenrollen zum 
Skalaschild unterlegt. 

Zahlenrollen seitlich zum Skalaschild ausmitteln und 
drei Schrauben ( 12 ) gut festziehen. 

Kontroller Gang des Mikrometers 
Mikrometergrosse 
Wageprobe 

2.2. Zahlenrollen auswechseln 

Mikrometer ausbauen (siehe IV. 2.1. ). 

Ritzel ( 14 ) losen, Einer Zahlenrolle ( 15 ), Zehner- 
iibertragungsritzel ( 16 ) und Zehner Zahlenrolle (17) 
ausbauen. 

Zahlenrollen in umgekehrter Reihenfolge montieren. 
Achtung: Die Befestigung des Ritzels ( 14 ) muss 
rechts sein. 




Einstellung der Zahlenrollen: Kurvenscheibe ( 18 ) 
drehen bis der Anschlag ( 19 ) am Anschlagstift (20) 
ansteht. 

Zahlenrollen nach Fig. einstellen und mit dem Ritzel 
( 14 ) verbinden. 

Achtung: Leichtes Achsialspiel des Ritzels. 

Bildgrosse einstellen (siehe VI. 4.8. ). 

Kontrolle: Gang des Mikrometers 
Wageprobe 



2.3. Spiegel auswechseln 

Mikrometer ausbauen (siehe IV. 2.1. ). 

Schraube ( 21 ) entfernen und Haltebiigel ( 22 ) aus¬ 
bauen. Kurvenbiigel ( 23 ) mit Achse, Spiegeltrager 
( 24 ) mit Achse und Torsionsfeder ( 25 ) ausbauen. 
Spiegeltrager auswechseln. 

Spiegeltrager ( 24 ) mit Achse einbauen, die Oese 
der Torsionsfeder ( 25 ) muss unter dem Schrauben- 
loch sein. 

Mikrometer drehen, obere Seite unten. 

Kurvenbiigel ( 23 ) mit Achse einbauen. 

Haltebiigel ( 22 ) mit der Schraube ( 21 ) befestigen. 

Die Schraube ( 21 ) muss zwischen der Oese der 
Torsionsfeder ( 25 ) sein. 

Achtung: Lauft der Mikrometer z.B. auf 50 statt 47 
99 Schritte, ist der Kurvenbiigel verklemmt 
oder aus der Kurvenscheibe. 

Bildgrosse einstellen (siehe VI. 4.8. ). 

Kontrolle: Gang des Mikrometers 
Wageprobe 
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2.4. Kurvenscheibe auswechseln 

Mikrometer ausbauen ( siehe IV. 2.1. ). 

Mikrometer auf Null stellen. 

Zwei Schrauben ( 26 ) entfemen und den Lagerbock 
( 27 ) mit den Zahlenrollen und der Ritzeachse aus¬ 
bauen. 

Benzingsicherung ( 28 ) entfemen, Kurvenbiigel ( 23 ) 
nach hinten ziehen und mit der Kurvenscheibe ( 29 ) 
ausfahren. 

Lager reinigen und leicht fetten, neue Kurvenscheibe 
einbauen. 

Kurve leicht fetten. 

Laberbock ( 27 ) montie ren und mit den Schrauben 
( 26 ) befestigen. 

Zahlenrollen einstellen (siehe IV. 2.2. ). 

Kontrolle: Gang des Mikrometers 
Wageprobe 


3. Blende 

3.1. Demontage und Montage 

Durch Losen der Schraube ( 30 ) ( erste Modelle 
Kreuzschraube ) an der Innenseite der Vorderwand, 
kann die Blende nach vorae ausgebaut werden. Beim 
Einbauen, dass Skalaschild nach den Zahlenrollen 
ausrichten und Schraube ( 30 ) festziehen. 


3.2. Abdeckglas auswechseln 

Blende ausbauen (siehe IV. 3.1. ). Zwei Schrauben 
( 31 ) losen, Schraube ( 32 ) entfemen und den 
Rahmen ( 33 ) ausbauen, Abdeckglas auswechseln und 
in umgekehrter Reihenfolge montieren. 

3.3. Mattscheibe mit Skalaschild auswechseln 

Blende ausbauen (siehe IV. 3.1. ). 

Mattscheibe ( 37 ) mit der Reisnadel markieren. 

Zwei Schrauben ( 31 ) mit dem Haltebugel ( 34 ) 
entfemen. Schraube ( 35 ) losen und Feder ( 36 ) 
auf die Seite drehen. 

Mattscheibe ( 37 ) mit dem Skalaschild auswechseln 
und nach der Markierung befestigen. Blende ein¬ 
bauen und nach den Zahlenrollen ausrichten. Zur 
Korrektur der Mattscheibe, eventuell Blende noch- 
mals ausbauen. 

Achtung: Weisses Skalaschild ( siehe III. 3.3. ). 

Kontrolle: Strichparallelitat 
Bildgrosse 
Richtwertanz eige 
Wageprobe 
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V. Tragp/atte 


1. Pfannenfassung 


1.1. Pfannenfassung auswechseln 

Seitenfenster und Waagschale ausbauen. 
Gewichtsschaltung auf Maximallast schalten. 
Gehangebiigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit 
Deckel, Waagbalken mit Tarierfedergehause und Ab- 
hebebalken ( hinten rechts Zugfeder aushangen ) aus¬ 
bauen. 

Drei Schrauben ( 1 ) entfemen, Pfannenfassung ( 2 ) 
auswechseln und leicht festschrauben. 

Abhebebalken einbauen. 

Achtung: Bei der Vorwaage hat es zusatzlich eine 
Stabilisierungsfeder ( 5 ), die um die Ab- 
hebebalkenachse fiihrt. 

Waagbalken einsetzen, Schneide ( 3 ) darf nicht auf 
Pfanne ( 4 ) aufsetzen. 

Pfanne ( 4 ) nach der Schneide ( 3 ), durch Ver- 
schieben der Pfannenfassung ( 2 ) ausrichten. 

Die Schneide muss im mittleren Drittel parallel auf¬ 
setzen. ( H20 Typen genau in der Mitte ). 

Waagbalken ausbauen und Schrauben ( 1 ) festziehen. 
Kontroll- Libelle auf Pfannenfassung setzen. 

Waage nach Kontroll-Libelle nivellieren. 

Waagen- Libelle nach Kontroll-Libelle einstellen. 
Gehangeplattchen etc. in umgekehrter Reihenfolge 
einbauen. 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat einstellen 
( siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Nullpunkt einstellen (siehe VIII. 2.6. ). 
Empfindlichkeit einstellen (siehe VIII. 2.7. ). 



Kontroller Wageprobe 


2. Libelle 

2.1. Libelle auswechseln 

Waagbalken ausbauen (siehe VIII. 1.1. ). Kontroll- 
Libelle ( 6 ) auf Pfanne setzen und Waage nivellieren. 
Schrauben ( 7 ) entfemen, Libelle ( 8 ) ersetzen. 
Libelle ( 8 ) mit den Schrauben ( 7 ) genau nach der 
Kontroll-Libelle ( 6 ) einstellen. 

Kontroll-Libelle ( 6 ) und Waagen-Libelle ( 8 ) 
miissen iibereinstimmen. 

Kontrolle: Wageprobe 
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Lagerstelien ieicht fetten, neues Schraubenrad ( 6 ) 
mit Achse ( 7 ) und ( 8 ) einbauen. 

TarierKnopf im Gegenuhrzeigersinn an den Anschlag 
drehen. 

Schraubenrad ( 6 ) mit dem Ritzel ( 9 ) in Eingriff 
bringen { Schraubenrad mitte Ritzel ) und Schraube 
( 10 ) festziehen. 

Achsen mit den Haltefedern ( 3 ) durch Festziehen 
der Schrauben ( 2 ) siehern. 

Altes Federgehause vom Waagbalken entfernen und 
durch Neues ersetzen. ( Das Zentrum der einge- 
nieteten Achse im Halter ( 11 ) muss genau auf die 
Schneidenkante ausgerichtet sein. ) 

Waagbalken einsetzen und Federgehause mit Schraube 
( 12 ) befestigen. 

Federgermuse im Gegenuhrzeigersinn drehen bis der 
Stift { 13 ) ea. 2 mm Abstand zu Halter { 11 ) auf- 
weist ( Tarierknopf am Anschlag ). 

Federgehause achsiai verschieben bis sich die Spi- 
ralen der Federn genau iiberdecken ( siehe Fig. 58 ) 
und Schraube { 14 ) festziehen. 

Der Stift { 13 ) muss in beiden Endstellungen des 
Tarierkn pfes zu Halter ( 11 ) gleiche Abstande auf- 
weisen. 

Bremstopffeder, Gehangeplattchen und Gehangebiigel 
montie ren. 

EmpfindUehkeit einstellen ( siehe SM-Seite 18 ). 


3.1. a Federtarierung ersetzen 

Mit der Einfiihrung der neuen Federtarierung werden keine Ersatzteile mehr fur die alte Ausfuhrung liefert. 
Wechselsatz fur H10 Typen N° 52688 
Wechselsatz fur H20 Typen N° 52689 


Waagbalken ausbauen ( siehe Service Manual Seit 36). 
Schrauben ( 1 ) des Schraubenrades losen. 

Zwei Schrauben (. 2 ) losen und die Haltefedern ( 3 ) 
der Achse ( 4 ) aii die Seite drehen. 

Hohlachse ( 4 ) mit Schraubenrad entfernen. 
Justierachse N° 993 T 00 T 527 in die Lagerstelien der 
Achse ; 4 ) legen. Die Spitze der Justierachse muss 
auf miue Pfanne gerichtet sein. Korrektur: Lager- 
bock ( 5 ) verschieben. 












3. Optische Tarierung 

3.1. Tarierfedergehause auswechseln 

Schrauben ( 9 ) und ( 10 ) entfernen und das Feder¬ 
gehause ( 11 ) ausbauen. 

Justierachse ( 12 ) ( Bestell Nr. 993 T 00 ! 527 ) in die 
Hohlachse ( 13 ) des Lagerbockes ( 14 ) einfiihren. 

Die Spitze der Achse muss mit der Schneidenspitze 
iibereinstimmen und die Achse zugleich parallel zur 
Schneidenkante stehen ( siehe Fig. 55). 

Korrektur durch Verschieben des Lagerbockes ( 14 ) 

( zwei Schrauben ( 15 ) losen ). 

Achtung: Bei Waagen Ablesung oben, muss der Licht- 
weg beachtet werden, da sich der zweite 
Umlenkspiegel auf dem Lagerbock ( 14 ) 
befindet. 

Waagbalken ausbauen (siehe VIII. 1.1. ). 

Neues Federgehause mit Schraube ( 9 ) am Waag¬ 
balken befestigen. 

Achtung: Das Zentrum der eingenieteten Achse im 

Halter ( 16 ) muss genau auf die Schneiden¬ 
kante ausgerichtet werden. 


Nute am Federgehause auf den Nocken der Hohlachse 
( 13 ) ausrichten und mit Schraube ( 10 ) befestigen 
( siehe Fig. 56). 


Nullpunktknopf und Tarierknopf entfernen. Der Stift 
( 17 ) muss in beiden Endstellungen des Tarier- 
knopes zu Halter ( 16 ) gleiche Abstande aufweisen. 
Stift ( 17 ) zu Halter ( 16 ) ca. 3 mm Abstand ein- 
stellen. 

Tarierknopf im Gegenuhrzeigersinn am Anschlag 
montieren, muss der Stift ( 17 ) rechts vom Halter 
( 16 ) sein. Nullpunktknopf montie ren. 

Durch losen des Gewindestiftes ( 18 ), kann der Ab¬ 
stand, Stift zum Halter genau ausgemittelt werden. 
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Die Spiralen der Federn miissen sich genau iiber- 
decken ( siehe Fig. 58). 

Korrektur: Durch Losen des Gewindestiftes ( 18 ), 
kann das Federgehause achsial verstellt 
werden. Schraube ( 18 ) anschliessend 
gut festziehen. 

Empfindlichkeit einstellen: 

Tarierknopf im Gegenuhrzeigersinn bis zum Anschlag 
drehen. 

Kleinste Gewichtsstufe auf "1" schalten. 

Empfindlichkeitsgewicht auflegen. 

Waage entarretieren. 

Nullpunkt einstellen. 

Gewichtsschaltung auf " 0 " zuriickschalten. 

Die optische Anzeige muss genau 100 anzeigen. 

Korrektur mit Empfindlichkeitsgewicht am Waag- 
balken. 

Optische Anzeige mit Tarierknopf auf Null zuriick- 
stellen. 

Kleinste Gewichtsstufe auf " 1 " schalten. 

Zweites Empfindlichkeitsgewicht auflegen. 

Nullpunkt einstellen. 

Gewichtsschaltung auf !f 0 " zuriickschalten. 

Die optische Skala muss genau 100 anzeigen. 

Korrektur: Schraube ( 9 ) losen und Halter ( 16 ) hoher oder tiefer stellen. 

Arbeitsgang wiederholen, bis die Empfindlichkeit in beiden Tarierfederstellungen stimmt. 

Kontrolle: Wageprobe 



3.2. Tarierknopf auswechseln 

Nullpunktknopf entfemen (siehe III. 1.1. ). 

Tarierknopf auswechseln, Einstellungen (siehe V. 3.1. ). 


4. Gewichtsmechanismus 

4.1. Demontage und Montage, Ablesung unten 
Demontage: 

Seitenfenster und Waagschale ausbauen. Gehange- 
biigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit Deckel, 
Waagbalken mit Tarierfedergehause, Abhebebalken 
(hinten rechts Zugfeder aushangen), Gewichtssatz und 
Gewichtstrager ausbauen. 

Schraube ( 19 ) entfemen und Bligel ( 20 ) nach hinten 
drehen. Schrauben der drei Kegelrader ( 21 ) losen 
und nach vome schieben. Kegelrad ( 22 ) der 0,1 g 
Dekade entfemen. Zwei Schrauben ( 23 ) der Kupplung 
( 24 ) losen. Zwei Schrauben ( 25 ) entfemen und 
sorgfaltig mit dem Gewichtsmechanismus ausfahren. 

Montage: 

Gewichtsmechanismus auf die Vertikalachsen stecken 
und mit den Achsen in die Vorderwand einfahren. 

10 g Uebertragungsachse ( 26 ) in die Kupplungs- 
biichse ( 24 ) schieben. Gewichtsmechanismus mit 
zwei Schrauben ( 25 ) leicht fixieren. 

Biigel ( 20 ) nach vome drehen und mit Schraube 
( 19 ) befestigen. Gewichtstrager, Abhebebalken usw. 
einbauen. 
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Uebereinstimmung Zahlwerk zu Gewichtsabhebung einstellen: Zahlwerk auf Null stellen, Nockenwellen drehen 
bis alle Gewichtshebel auf dem tiefsten Punkt liegen. 

Kegelrad ( 22 ) der 0,1 g Dekade aufstecken. Kegelrader ( 21 ) in Eingriff bringen und die Schrauben fest- 
ziehen. Zwei Schrauben ( 23 ) der Kupplung festziehen. 

Achtung: Alle Kegelradverbindungen miissen leichtes Achsialspiel haben. 

Beim Drehen der Gewichtsschaltknopfe muss der Gewichtsmechanismus leicht gehen. 

Korrektur: Durch seitliches Verschieben des Lagers ( 27 ) danach Schrauben ( 25 ) gut festziehen. 

Achtung: Die Gewichtsanzeige, Gewichtsabhebung und die Rasterung miissen genau ubereinstimmen. Zahlwerk 
auf 11,1 g ( H10T Typen auf 11 g ) schalten. In jeder Dekade muss das kleinste Gewicht abgehoben 
und die Feder im Rastrad eingerastet sein. 

Gewichtsschaltknopfe einstellen: Die Dekadenbezeichnung auf den Knopfen muss beim Zahlwerkstand Null senkrecht 
stehen. 

Durch Festhalten der Nockenwellen kann jeder Knopf in die gewiinschte Position gedreht werden. 

Gewichtshebel einstellen ( siehe V. 4.3. ). Gegenhalter einstellen ( siehe V. 4.8. ) 

Kontrolle: Wageprobe 


4.2. Nockenwellen auswechseln, Ablesung unten 
a. 0,1 g Welle 

Gewichtsmechanismus ausbauen (siehe V. 4.1. ). 
Nockenwelle drehen bis der 1 g Gewichtshebel aus 
der Spirale des Nockens ist. 

Kegelrad ( 28 ) Benzingsicherung ( 29 ) und Unter- 
lagsscheibe ( 30 ) entfemen. 

Gewichtshebel hochheben und mit der Nockenwelle 
ausfahren. 

Benzingsicherung ( 31 ) und Rastrad ( 32 ) entfernen 
und auf die neue Welle stecken. Gewichtshebel hoch¬ 
heben und die Nockenwelle durch das Lager ( 27 ) 
schieben. 

Unterlagsscheibe ( 30 ) Benzingsicherung ( 29 ) und 
Kegelrad ( 28 ) aufstecken. 

Gewichtsmechanismus einbauen (siehe V. 4.1. ). 
Rastrad einstellen: Zahlwerk auf 0,1 g schalten, 

0,1 g Gewicht abgehoben, Abhebenocken zum Ge¬ 
wichtshebel ausmitteln ( siehe Fig. 61). 

Rastradkerbe mit der Feder in Eingriff bringen und 
die Schrauben festziehen. 

Achtung: Die Gewichtsanzeige, Gewichtsabhebung und 
die Rasterung miissen genau ubereinstimmen, 
Gewichtshebel einstellen ( siehe V. 4.3. ). 
Gegenhalter einstellen (siehe V. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe 




b. 1 g Welle 

Gewichtsmechanismus ausbauen (siehe V. 4.1. ). 
Nockenwelle drehen bis die 10 g Gewichtshebel aus 
den Spiralen der Nocken sind. 

Kegelrad ( 33 ) Benzingsicherung ( 34 ) und Unter¬ 
lagsscheibe ( 35 ) entfemen. 

Schrauben der Rastenrader ( 36 ) und ( 37 ) 16sen. 
Achse nach vorne ziehen und Benzingsicherung ( 38 ) 
entfemen. Gewichtshebel hochheben und mit der 
Nockenwelle ausfahren. 

Rastrad ( 37 ) und Unterlagsscheibe ( 39 ) auf die 
neue Nockenwelle stecken, diese durch den Sperrhe- 
bel ( 40 ) fiihren, Rastrad ( 36 ) und Benzingsiche¬ 
rung ( 38 ) aufstecken. Gewichtshebel hochheben und 
die Nockenwelle durch das Lager ( 27 ) schieben. 


62 
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Unterlagsscheibe ( 35 ) Benzingsicherung ( 34 ) und Kegelrad ( 33 ) aufstecken. 

Gewichtsmechanismus einbauen ( siehe V. 4.1. ). 

Rastrad ( 36 ) einstellen: Zahlwerk auf 1 g schalten, 1 g Gewicht abgehoben, Abhebenocken auf die Gewichts- 
hebel ausmitteln ( siehe Fig. 61 ). 

Rastradkerbe mit der Feder in Eingriff bringen und die Schrauben festziehen. 

Achtung: Die Gewichtsanzeige, Gewichtsabhebung und die Rasterung miissen genau ubereinstimmen. 

Rastrad ( 37 ) einstellen: Bei entarretierter Waage muss der Sperrhebelwinkel in der Rastradkerbe ausge- 
mittelt sein. Zwei Schrauben des Rastrades festziehen. 

Achtung: Sperrhebel hat seitlich ziemlich viel Spiel. Bei entarretierter Waage muss die 1 g und 10 g 
(HlOTTypen nur 10 g) Dekade gesperrt sein. 

Gewichtshebel einstellen ( siehe V. 4.3. ). 

Gegenhalter einstellen (siehe V. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe 


c. 10 g Welle 

Gewichtsmechanismus ausbauen (siehe V. 4.1. ). 

Nockenwelle drehen bis die 80 g Gewichtshebel aus 
den Spiralen der Nocken sind. 

Kegelrad ( 41 ) Benzingsicherung ( 42 ) und Unterlags¬ 
scheibe ( 43 ) entfernen. 

Schrauben der Rastenrader ( 44 ) und ( 45 ) losen. 

Achse nach vome ziehen und Benzingsicherung ( 46 ) 
entfernen. Gewichtshebel hochheben und mit der 
Nockenwelle ausfahren. 

Rastrad ( 45 ) und Unterlagsscheibe ( 47 ) auf die 
neue Nockenwelle stecken, diese durch den Sperrhe¬ 
bel ( 40 ) fiihren, Rastrad ( 44 ) und Benzingsiche¬ 
rung ( 46 ) aufstecken. 63 

Gewichtshebel hochheben und die Nockenwelle durch das Lager ( 27 ) schieben. Unterlagsscheibe ( 43 ), 
Benzingsicherung ( 42 ) und Kegelrad ( 41 ) aufstecken. 

Gewichtsmechanismus einbauen ( siehe V. 4.1. ). 

Rastrad ( 44 ) einstellen: Zahlwerk auf 10 g schalten, 10 g Gewicht abgehoben, Abhebenocken auf die Gewichts¬ 
hebel ausmitteln (siehe Fig. 61). Rastradkerbe mit der Feder in Eingriff bringen und die Schrauben festziehen. 
Achtung: Die Gewichtsanzeige, Gewichtsabhebung und die Rasterung miissen genau ubereinstimmen. 

Rastrad ( 45 ) einstellen: Bei entarretierter Waage muss der Sperrhebelwinkel in der Rastradkerbe ausge- 
mittelt sein. Zwei Schrauben des Rastrades festziehen. 

Achtung: Sperrhebel hat seitlich ziemlich viel Spiel. Bei entarretierter Waage muss die 1 g und 10 g 
(HlOTTypen nur 10 g) Dekade gesperrt sein. 

Gewichtshebel einstellen ( siehe V. 4.3. ). 

Gegenhalter einstellen ( siehe V. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe 



4.3. Gewichtshebelachse auswechseln, Ablesung unten 
a. 0,1 g Achse 

Gewichtsmechanismus ausbauen (siehe V. 4.1. ). 
Nockenwelle drehen bis der 1 g Gewichtshebel aus 
der Spirale des Nockens ist. 

Kontermutter ( 48 ) losen, Gewichtshebel hochheben 
und die Achse ( 49 ) aus dem Lager ( 27 ) schrauben. 
Defekter Teil auswechseln. 

Gewichtshebel hochheben und die Achse ( 49 ) mit 
der Kontermutter ( 48 ) in das Lager ( 27 ) schrau¬ 
ben. 

Gewichtsmechanismus einbauen (siehe V. 4.1. ). 
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Gewichtshebel einstellen: Durch Drehen der Achse 
( 49 ) in der Langsrichtung konnen die Gewichtshebel 
verstellt werden, bis die Gewichte einwandfrei abge- 
hoben werden ( siehe Fig. 65 ). 

Kontermutter ( 48 ) festziehen. 

Achtung: In Ausnahmefallen, einzelne Gewichtshebel 
biegen. 

Die Taster der Gewichtshebel miissen zu den Nocken 
ausgemittelt sein ( siehe Fig. 67 ). 

Gegenhalter einstellen (siehe V. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe 
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b. 1 g Achse 

Gewichtsmechanismus ausbauen (siehe V. 4.1. ). 
Nockenwelle drehen bis die 10 g Gewichtshebel aus 
den Spiralen der Nocken sind. 

Feder ( 50 ) des Gegenhalters und Klemmfeder ( 51 ) 
entfernen. 

Feder ( 52 ) des Sperrhebels aushangen. Gewichts¬ 
hebel hochheben und die Achse ( 53 ) aus dem Lager 
( 27 ) schrauben. 

Defekter Teil auswechseln. 

Gewichtshebel hochheben und die Achse ( 53 ) in das 
Lager ( 27 ) schrauben. Feder ( 52 ) des Sperrhebels 
einhangen. Klemmfeder ( 51 ) und Feder ( 50 ) des 
Gegenhalters montieren. 

Gewichtsmechanismus einbauen. ( siehe V. 4.1. ). 
Gewichtshebel einstellen: Durch Drehen der Achse 
( 53 ) in der Langsrichtung konnen die Gewichtshebel 
verstellt werden, bis die Gewichte einwandfrei abge- 
hoben werden ( siehe Fig. 65). 

Achtung: In Ausnahmefallen, einzelne Gewichtshebel 
biegen. 

Die Taster der Gewichtshebel miissen zu den Nocken 
ausgemittelt sein (siehe Fig. 67). 

Gegenhalter einstellen (siehe V. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe* 




c. 10 g Achse 

Gewichtsmechanismus ausbauen (siehe V. 4.1. ). 

Nockenwelle drehen bis die 80 g Gewichtshebel aus 
den Spiralen der Nocken sind. Feder ( 50 ) des Gegen¬ 
halters und Klemmfeder ( 51 ) entfernen. Gewichtshe¬ 
bel hochheben und die Achse ( 54 ) aus dem Lager ( 27 ) 
schrauben. Defekter Teil auswechseln. 

Gewichtshebel hochheben und die Achse ( 54 ) in das 
Lager ( 27 ) schrauben. Klemmfeder ( 51 ) und Feder 
( 50 ) des Gegenhalters montieren. 

Gewichtsmechanismus montieren (siehe V. 4.1. ). 

Gewichtshebel einstellen: Durch Drehen der Achse 
( 54 ) in der Langsrichtung konnen die Gewichtshebel 
verstellt werden, bis die Gewichte einwandfrei abge- 
hoben werden ( siehe Fig. 65 ). 

Achtung: In Ausnahmefallen, einzelne Gewichtshebel biegen. 

Die Taster der Gewichtshebel miissen zu den Nocken ausgemittelt sein ( siehe Fig. 
Gegenhalter einstellen ( siehe V. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe 
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4.4. Demontage und Montage, Ablesung oben 


Demontage: 

Seitenfenster und Waagschale ausbauen. Gehange- 
biigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit Deckel, 
Waagbalken mit Tarierfedergehause, Abhebebalken 
( hinten rechts Zugfeder aushangen ),Gewichtssatz 
und Gewichtstrager ausbauen. 

Schraube ( 19 ) entfemen und Biigel ( 20 ) nach hinten 
drehen. 

Gewichtsschaltknopfe entfernen ( siehe III. 1.1. ). 
Schrauben der drei Kegelrader ( 55 ) losen. Zwei 
Schrauben ( 25 ) entfemen und sorgfaltig mit dem 
Gewichtsmechanismus ausfahren. 




Montage: 

Gewichtsmechanismus mit den Achsen in die Vor- 
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derwand einfahren und mit zwei Schrauben ( 25 ) 
leicht fixieren. 

Biigel ( 20 ) nach vome drehen und mit Schraube 
( 19 ) befestigen. 

Gewichtstrager, Abhebebalken usw. einbauen. 

Uebe reinstimmung Zahlwerk zu Gewichtsabhebung 
einstellen: Zahlwerk auf Null stellen, Nockenwellen 
drehen bis alle Gewichtshebel auf dem tiefsten Punkt 
liegen. Kegelrader ( 55 ) in Eingriff bringen und die 
Schrauben festziehen. 

Achtung: Alle Kegelradverbindungen miissen leichtes 
Achsialspiel haben. 

Beim Drehen der Gewichtsschaltknopfe muss der Ge¬ 
wichtsmechanismus leicht gehen. 

Korrektur: Durch seitliches Verschieben des Lagers 
( 27 ) danach Schrauben ( 25 ) gut fest¬ 
ziehen. 

Achtung: Die Gewichtsanzeige, Gewichtsabhebung und 
die Rasterung miissen genau iibereinstimmen. 

Zahlwerk auf 11,1 g ( H10 Typen auf 11 g ) schalten. In jeder Dekade muss das kleinste Gewicht 
abgehoben und die Feder im Rastrad eingerastet sein. 

Gewichtsschaltknopfe einstellen: Die Dekadenbezeichnung auf den Knopfen muss beim Zahlwerkstand Null 
senkrecht stehen. 

Durch Festhalten der Nockenwellen kann jeder Knopf in die gewiinschte Position gedreht werden. 
Gewichtshebel einstellen ( siehe V. 4.6. ). 

Gegenhalter einstellen ( siehe V. 4.8. ). 


Kontrolle: Wageprobe 


4.5. Nockenwellen auswechseln, Ablesung oben 
a. 0,1 Welle 

Gewichtsmechanismus ausbauen ( siehe V. 4.4. ). 
Schrauben der Rastrader ( 56 ) und ( 57 ) losen. 
Benzingsicherung ( 58 ) und ( 59 ) entfernen. 
Gewichtshebel hochheben und mit der Nockenwelle 
ausfahren. Kegelrad ( 60 ), Rastrad ( 57 ) und die 
Unterlagsscheibe ( 61) entfernen und auf die neue 
Welle stecken, diese durch den Sperrhebel ( 62 ) 
fiihren. Rastrad ( 56 ), Benzingsicherung ( 59 ) und 
Unterlagsscheibe ( 63 ) auf stecken, Welle durch das 
Lager ( 27 ) schieben und Benzingsicherung ( 58 ) 
auf stecken. 
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Gewichtsmechanismus einbauen ( siehe V. 4.4. ). 
Rastrad ( 56 ) einstellen: Zahlwerk auf 0,1 g schalten, 
0,1 g Gewicht abgehoben, Abhebenocken zum Ge- 
wichtshebel ausmitteln ( siehe Fig. 72 ). 

Rastradkerbe mit der Feder in Eingriff bringen und 
die Schrauben festziehen. 

Achtung: Die Gewichtsanzeige, Gewichtsabhebung und 
die Rasterung miissen genau iibereinstim- 
men. 

Rastrad ( 57 ) einstellen: Bei entarretierter Waage 
muss der Nocken des Rastrades ( 57 ) ca. 1 mm 
rechts des Sperrhebelwinkels sein. Zwei Schrauben 
des Rastrades festziehen. 

Achtung: Bei entarretierter Waage muss die 0,1 De- 
kade im Uhrzeigersinn schaltbar und im 
Gegenuhrzeigersinn gesperrt sein. 
Gewichtshebel einstellen ) siehe V. 4.6. ). 

Gegenhalter einstellen ( siehe V. 4.8. ). 



Kontrolle: Wageprobe 


b. 1 g Welle 

Gewichtsmechanismus ausbauen ( siehe V. 4.4. ). 

Schrauben der Rastrader ( 64 ) und ( 65 ) losen. 

Benzingsicherung (66), (68) entfernen und mit der Nocken- 
welle ausfahren. Kegelrad ( 67 ) und Rastrad ( 65 ) 
entfernen und auf die neue Welle stecken, diese 
durch den Sperrhebel ( 62 ) fiihren. Rastrad ( 64 ) 

Benzingsicherung ( 68 ) und Unterlagsscheibe ( 69 ) 
aufstecken, Welle durch das Lager ( 27 ) schieben 
und Benzingsicherung ( 66 ) aufstecken. 

Gewichtsmechanismus einbauen ( siehe V. 4.4. ). 

Rastrad ( 64 ) einstellen: Zahlwerk auf 1 g schalten, 

1 g Gewicht abgehoben, Abhebenocken auf die Ge¬ 
wichtshebel ausmitteln ( siehe Fig. 72). ^ 

Rastradkerbe mit der Feder in Eingriff bringen und 
die Schrauben festziehen. 

Achtung: Die Gewichtsanzeige, Gewichtsabhebung und die Rasterung miissen genau iibereinstimmen. 

Rastrad ( 65 ) einstellen: Bei entarretierter Waage muss der Sperrhebelwinkel in der Rastradkerbe ausge- 
mittelt sein. Zwei Schrauben des Rastrades festziehen. 

Achtung: Sperrhebel hat seitlich ziemlich viel Spiel. Bei entarretierter Waage muss die 1 g und 10 g ( H10 
Typen nur 10 g ) Dekade gesperrt sein. 

Gewichtshebel einstellen ( siehe V. 4.6. ). 

Gegenhalter einstellen (siehe V. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe 



c. 10 g Welle 

Gewichtsmechanismus ausbauen ( siehe V. 4.4. ). 
Schrauben der Rastrader ( 70 ) und ( 71 ) losen. 
Benzingsicherung ( 72 ), ( 75 ) entfernen und mit der 
Nockenwelle ausfahren. 

Kegelrad ( 73 ), Rastrad ( 71 ) und die Unterlags¬ 
scheibe ( 74 ) entfernen und auf die neue Welle 
stecken, diese durch den Sperrhebel ( 62 ) fiihren. 
Rastrad ( 70 ) Benzingsicherung ( 75 ) und Unterlags¬ 
scheibe ( 76 ) aufstecken, Welle durch das Lager 
( 27 ) schieben und Benzingsicherung ( 72 ) auf¬ 
stecken. 

Gewichtsmechanismus einbauen ( siehe V.4.4. ). 
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Rastrad ( 70 ) einstellen: Zahlwerk auf 10 g schalten, 10 g Gewicht abgehoben, Abhebenocken auf die Gewichts- 
hebel ausmitteln ( siehe Fig. 72 ). 

Rastradkerbe mit der Feder in Eingriff bringen und die Schrauben festziehen. 

Achtung: Die Gewichtsanzeige, Gewichtsabhebung und die Rasterung miissen genau iibereinstimmen. 

Rastrad ( 71 ) einstellen: Bei entarretierter Waage muss der Sperrhebelwinkel in der Rastradkerbe ausge- 
mittelt sein. Zwei Schrauben des Rastrades festziehen. 

Achtung: Sperrhebel hat seitlich ziemlich viel Spiel. Bei entarretierter Waage muss die 1 g und 10 g ( Bei 
H10 Typen nur 10 g ) Dekade gesperrt sein. 

Gewichtshebel einstellen ( siehe V. 4.6. ). 

Gegenhalter einstellen (siehe V. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe 


4.6. Gewichtshebelachse auswechseln, Ablesung oben 

a. 0,1 g Achse 

Gewichtsmechanismus ausbauen (siehe V. 4.4. ). 
Defekter Teil auswechseln. 

Gewichtsmechanismus einbauen ( siehe V. 4.4. ). 
Gewichtshebel einstellen: Kontermutter ( 77 ) losen, 
durch Drehen der Achse ( 78 ) in der Langsrichtung 
konnen die Gewichtshebel verstellt werden bis die 
Gewichte einwandfrei abgehoben werden ( siehe Fig. 
76 ). 

Kontermutter ( 77 ) festziehen. 

Achtung: In Ausnahmefallen, einzelne Gewichtshebel 
biegen. 

Die Taster der Gewichtshebel miissen zu den Nocken 
ausgemittelt sein ( siehe Fig. 78 ). 

Gegenhalter einstellen ( siehe V. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe 


b. 1 g Achse 

Gewichtsmechanismus ausbauen (siehe V. 4.4. ). 
Feder ( 50 ) des Gegenhalters und Klemmfeder 
( 51 ) entfernen. Feder ( 52 ) des Sperrhebels aus- 
hangen und die Achse ( 79 ) aus dem Lager ( 27 ) 
schrauben. 

Defekter Teil auswechseln. 

Achse ( 79 ) in das Lager ( 27 ) schrauben und die 
Feder ( 52 ) des Sperrhebels einhangen. 
Klemmfeder ( 51 ) und Feder ( 50 ) des Gegenhal¬ 
ters montie ren. 

Gewichtsmechanismus einbauen (siehe V. 4.4. ). 
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Gewichtshebel einstellen: Durch Drehen der Achse 
( 79 ) in der Langsrichtung konnen die Gewichtshebel 
verstellt werden, bis die Gewichte einwandfrei abge- 
hoben werden ( siehe Fig. 76 ). 

Achtung: In Ausnahmefallen, einzelne Gewichtshebel 
biegen. 

Die Taster der Gewichtshebel miissen zu den Nocken 
ausgemittelt sein ( siehe Fig. 78 ). 

Gegenhalter einstellen (siehe V. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe 



c. 10 g Achse 

Gewichtsmechanismus ausbauen (siehe V. 4.4. ). 
Feder ( 50 ) des Gegenhalters und Klemmfeder ( 51 ) 
entfernen, und die Achse ( 80 ) aus dem Lager ( 27 ) 
schrauben. 

Defekter Teil auswechseln. 

Achse ( 80 ) in das Lager ( 27 ) schrauben und die 
Klemmfeder ( 51 ) und die Feder ( 50 ) des Gegen¬ 
halters montieren. 

Gewichtsmechanismus einbauen (siehe V. 4.4. ). 
Gewichtshebel einstellen: Durch Drehen der Achse 
( 80 ) in der Langsrichtung konnen die Gewichtshebel 
verstellt werden, bis die Gewichte einwandfrei ab- 
gehoben werden ( siehe Fig. 76 ). 

Achtung: In Ausnahmefallen einzelne Gewichtshebel 
biegen. 

Die Taster der Gewichtshebel miissen zu den Nocken 
ausgemittelt sein ( siehe Fig. 78 ). 

Gegenhalter einstellen ( siehe V. 4.8. ). 



Kontrolle: Wageprobe 


4.7. Gewichte auf Gegenhalter einstellen 

Gehangebiigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit 
Deckel und Waagbalken mit Tarierfedergehause aus¬ 
bauen. 

Gehangeplattchen und Gehangebiigel einbauen. 

Beim Drehen der Gewichtsschaltknopfe miissen die 
Gewichte genau in die Kerben des Gegenhalters ab- 
gehoben werden. 

Die 10 g Gewichte besonders beachten. 

Korrektur: Inbusschraube ( 81 ) des Exzenters ( 82 ) 
losen. 

Mit dem Gabelschliissel den Exzenter drehen, bis 
die Gewichte genau in die Kerben des Gegenhalters 
passen. 

Inbusschraube ( 81 ) gut festziehen. 

Gehangebiigel und Gehangeplattchen ausbauen. Waagbalken 
Bremstopfspiel einstellen ( siehe X. 1.1. ). 

Gewichtstrager einstellen (siehe IX. 2.3. ). 

Bildscharfe einstellen ( siehe VI. 4.3. ). 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat kontrollieren ( siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Kontrolle: Wageprobe 
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mit Tarierfedergehause usw. einbauen. 
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4.8. Gegenhalter einstellen 


Jedes einzeln abgehobene Gewicht muss leichtes 
Spiel im Gegenhalter haben. 

Schraube ( 83 ) leicht losen und den Gegenhalter 
hoher oder tiefer stellen. 

Kontrolle: Wageprobe 



4.9. Gewichtskombinationen 
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0,1 g Dekade 


0,1 g: 

Hebei 

No. 

i 

0,2 g: 

tt 

tt 

2 

0,3 g: 

tt 

tt 

3 

0,4 g: 

tt 

tt 

1,3 

0,5 g: 

ft 

tt 

2,3 

0,6 g: 

tf 

tt 

4 

0,7 g: 

ft 

tt 

1,4 

0, 8 g: 

ft 

tt 

2,4 

0,9 g: 

ft 

tt 

3,4 

1,0 g: 

ft 

tt 

5 

1,1 g: 

ft 

tt 

1,5 

1,2 g: 

ft 

tt 

2,5 

1,3 g: 

ft 

tt 

3,5 

1,4 g: 

ft 

tt 

1,3,5 

l,5g: 

ft 

ft 

2,3,5 

Mg: 

ft 

tt 

4,5 

1,7 g: 

ft 

tt 

1,4,5 

1,8 g: 

ft 

tt 

2,4,5 

1, 9 g: 

ft 

ft 

3,4,5 



0,2g 

0,3g 

0,6g 
0,1 g 


Gewichtssatz: 0,1/0, 2/0, 3/0, 6/g ( T-Modelle 
zusatzlich 1 g ) 
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4.10. Gewichtsmechanismus H14 
Demontage: 

Seitenfenster und Waagschale ausbauen. Gehange- 
biigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder, Waag- 
balken mit Tarierfedergehause und Bremstopfdeckel, 

Abhebebalken, Gewichtssatz und Gewichtstrager aus¬ 
bauen. Schrauben der zwei Kegelrader ( 1 ) losen 
und letztere nach vorne schieben. Zwei Schrauben 
( 2 ) der Kupplung ( 3 ) losen. Zwei Schrauben ( 4 ) 
entfernen und sorgfaltig mit dem Gewichtsmechanis¬ 
mus ausfahren. Defekten Teil ersetzen. 

Montage: 

Gewichtsmechanismus auf die Vertikalachse ( 5 ) 
stecken und mit Nockenwellen und Hebelachsen in 
die Vorderwand einfahren. 10 g Uebertragungsachse 
( 6 ) in die Kupplung ( 3 ) schieben. Gewichtsmech¬ 
anismus mit zwei Schrauben ( 4 ) befestigen. 

84a 

Uebereinstimmung Zahlwerk zu Gewichtsabhebung einstellen: Zahlwerk auf Null stellen, Nockenwellen drehen 
bis alle Gewichtshebel auf dem tiefsten Punkt liegen. Kegelrader ( 1 ) in Eingriff bringen und die Schrauben 
festziehen. Zwei Schrauben ( 2 ) der Kupplung ( 3 ) festziehen. Nocken der 10 und 80 g Gewichtshebel ein¬ 
stellen ( siehe 10 g Welle ). Gewichtstrager, Gewichtssatz, Abhebebalken usw. einbauen und Gewichtsschaltung 
kontrollieren. 
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4.11. Nockenwellen auswechseln H14 

1 g Welle 

Gewichtsmechanismus ausbauen ( siehe V.4.10 ). Uebertragungsrad ( 9 ), Antriebsrad ( 10 ), 1 g Steuernocken 
( 11 ), Unterlagsscheibe ( 12 ) und Lagerbugel ( 13 ) entfernen. Kegelrad ( 14 ), Benz mgs icherung ( 15 ) und 
Unterlagsscheibe ( 16 ) entfernen. Schrauben der Rastrader ( 17 ) und ( 18 ) losen. Welle nach vorne ziehen 
und Benzingsicherung ( 19 ) entfernen. Gewichtshebel hochheben und mit der Nockenwelle ausfahren. Samtliche 
Lagerstellen der Nockenwelle leicht olen. 



84b 


Neue Nockenwelle durch den Lagerbugel ( 20 ) schieben, Rastrad ( 18 ) und Unterlagsscheibe ( 21 ) aufstecken. 
Nockenwelle durch den Sperrhebel ( 22 ) schieben, Rastrad ( 17 ) und Benzingsicherung ( 19 ) aufstecken. Welle 
durch das Lager ( 7 ) schieben und Unterlagsscheibe ( 16 ), Benzingsicherung ( 15 ) und Kegelrad ( 14 ) auf¬ 
stecken. LagerbUgel ( 13 ), Unterlagsscheibe ( 12 ), 1 g Steuernocken ( 11 ), Antriebsrad ( 10 ) und Uebertra¬ 
gungsrad ( 9 ) aufstecken. Gewichtsmechanismus einbauen ( siehe V. 4.10 ). Rastrad ( 17 ) einstellen: Zahlwerk 
auf 1 g schalten, 1 g Gewichtshebel abgehoben, Abhebenocken auf die Gewichtshebel ausmitteln( siehe Seite 19 
Fig. 61 ). Rastradkerbe mit der Feder in Eingriff bringen und die Schrauben des Rastrades ( 17 ) festziehen. 
Nocken der 10 und 80 g Gewichtshebel einstellen ( siehe 10 g Welle ). Rastrad ( 18 ) einstellen: Zahlwerk auf 
Null stellen. Bei entarretierter Waage muss der Nocken des Rastrades ( 18 ) ca. 1 mm rechts des Sperr- 
hebelwinkels sein. Schrauben des Rastrades ( 18 ) festziehen. Gewichtstrager, Gewichtssatz, Abhebebalken 
usw. einbauen und Gewichtsschaltung kontrollieren. 



10 g Welle 


Gewichtsmechanismus ausbauen ( siehe V. 4.10 ). Uebertragungsrad ( 9 ), Antriebsrad ( 10 ) 1 g Steuernocken 
( 11 ), Unterlagsscheibe ( 12 ) und Lagerbugel ( 13 ) entfernen. Kegelrad ( 23 ), Benzingsicherung ( 24 ), Unter¬ 
lagsscheibe ( 25 ) und Benzingsicherung ( 26 ) entfernen. Schrauben der Rastrader ( 27 ), ( 28 ) und des 1 g 
Steuernockens ( 29 ) losen. Benzingsicherungen ( 30 ) und ( 31 ) entfernen. Gewichtshebel hochheben und mit 
der Nockenwelle ausfahren. Benzingsicherungen ( 31 ) und ( 30 ), Steuernocken ( 32 ) und Unterlagsscheibe 
( 33 ) auf die neue Nockenwelle stecken. Diese durch den Lagerbugel ( 20 ) schieben, Unterlagsscheibe ( 34 ), 

1 g Steuernocken ( 29 ), Rastrad ( 28 ) und Unterlagsscheibe ( 35 ) aufstecken. Nockenwelle durch den Sperr¬ 
hebel ( 22 ) schieben, Rastrad ( 27 ) aufstecken, Welle durch das Lager ( 7 ) schieben, Unterlagsscheibe ( 25 ), 
Benzingsicherungen ( 26 ), ( 24 ) und Kegelrad ( 23 ) aufstecken. Rolle der Rastfeder einsetzen. Steuernocken 
( 36 ), Unterlagsscheibe ( 37 ) Lagerbugel ( 13 ), Unterlagsscheibe ( 12 ), 1 g Steuernocken ( 11 ), Antriebsrad 
( 10 ) und Uebertragungsrad ( 9 ) aufstecken. Gewichtsmechanismus einbauen ( siehe V. 4.10 ). 

Rastrad ( 27 ) einstellen: Zahlwerk auf 20 g schalten, Rastkerbe mit der Feder in Eingriff bringen und die 
Schrauben des Rastrades ( 27 ) festziehen. 

Achtung: Die Gewichtsanzeige, Gewichtsabhebung und Rasterung mtissen genau iibereinstimmen. 

Korrektur: Rastrad ( 27 ) drehen. 
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Nocken der 10 g Gewichtshebel einstellen: Zahlwerk 
auf Null stellen. Nocken ( 11 ) bis auf den tiefsten 
Punkt des Kurvenabschnittes drehen ( Fig. 84 d ) und 
festziehen ( Achsialspiel des Lagerbugels ( 13 ) und 
80 g Nockens ( 36 ) beachten. ) 

Achtung: Die Einstellung des Nockens ( 11 ) nach 
Fig. 84 d genau beachten: Wichtig bei der 
Gewichtsschaltung von 0 auf 230 g ( steiler 
Anstieg der Kurve ). 

Zweiter 10 g Nocken ( 29 ) auf gleiche Art einstellen. 
Die beiden Nocken miissen genau ubereinstimmen. 

Nocken der 80 g Gewichtshebel einstellen: Zahlwerk 
auf Null stellen. Schrauben der beiden Stirnrader 
( 38 ) losen, Steuernocken ( 32 ) und ( 36 ) drehen 
bis die Kurvenabschnitte an den vier 80 g Gewichts- 
hebeln anstehen ( siehe Fig. 84 e ). Schrauben der 
beiden Stirnrader ( 38 ) festziehen ( Achsialspiel 
beachten ). Uebertragungsrad ( 9 ) mit dem Antriebs- 
rad ( 10 ) in Eingriff bringen und die Schrauben fest¬ 
ziehen. Die beiden Nocken miissen genau iiberein- 
stimmen. 

Korrektur; Stirnrad losen und entsprechender Nocken 
drehen. 

Uebereinstimmung Zahlwerk zu Gewichtsabhebung 
bei 80 und 230 g kontrollieren. 

Korrektur: Antriebsrad ( 10 ) losen und Ueber¬ 
tragungsrad ( 9 ) drehen. 

Rastrad ( 28 ) einstellen: Bei entarretierter Waage 
muss der Sperrhebelwinkel in der Rastradkerbe aus- 
gemittelt sein. Zwei Schrauben des Rastrades ( 28 ) 
festziehen. Gewichtstrager, Gewichtssatz, Abhebe- 
balken usw. einbauen und Gewichtsschaltung kontrol¬ 
lieren. 
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5. Gewichtsmechanismus 100g H1000 

5.1. Demontage und Montage 

- Vorderwand demontieren ( siehe III. 4. ). 

- Schrauben der Kegelrader ( 1 ) losen. 

- Benzingsicherung ( 2 ) entfernen. 

- Schrauben von Stirnrad ( 3 ) losen und die Achse 
( 4 ) nach vorne herausziehen. 

- Benzingsicherung ( 5 ) entfernen und die Achse 
( 6 ) herausziehen. 

- Vier Schrauben ( 7 ) entfernen und Gewichtsmech- g 4 g 
anismus ( 8 ) herausnehmen. 


Montage 

Einbau in umgekehrter Reihenfolge. 

- Gewichtstrager, Gehangeplattchen, Gehangebugel 
und Gewichtssatz einbauen. 

- Gewichtsgegenhalter montieren. 

- Gewichtsmechanismus ( 8 ) richten bis der 
Gewichtsgegenhalter parallel zum Gewichtstrager 
steht ( in dieser Lage diirfen die Achsen ( 4 ) 
und ( 9 ) nicht klemmen. 

Kontrolle: Gewichtsabhebung 
Wageprobe 


84h 




5.2. Hebelachse aus- und einbauen 


- Verstarkungsbiigel ( 10 ) aushangen. 

- Schraube ( 11 ) losen und Gewichtsgegenhalter 
( 12 ) entfernen. 

- Beide Seitenfenster, Waagschale, Schalenbremse 
und Deckel ausbauen. 

- Gehangebugel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder 

mit Deckel, Waagbalken und Gewichtssatz aus¬ 
bauen. 84i 



- Zwei Schrauben ( 13 ) ca. 1 Umdrehung losen. 

- Zwei Kreuzschrauben ( 14 ) und Befestigungs- 
schiene ( 15 ) ausbauen. 

- Frontglas ( 16 ) herausnehmen. 

- Drei Benzingsicherungen ( 17 ) entfernen und die 
Hebelachse ( 18 ) nach vorne herausziehen. 

- Defekter Teil ersetzen und in umgekehrter Reihen¬ 
folge montieren. ( siehe Fig. 84 1). 
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5.3. Steuernocken auswechseln 


- 100 g Gewichtsatz ausbauen. 

- Stirnrad ( 20 ) und Anschlag ( 21 ) entfernen. 

- Lagerbuchsen ( 22 ) in Pfeilrichtung herausziehen 
und Nockenwelle ( 23 ) durch die beiden Schlitze 
ausfahren. 

- Defekter Teil auswechseln. 

Montage 

- Gewichtshebel hochheben und Nockenwelle ( 23 ) in 
beide Schlitze einsetzen. 

- Lagerbuchsen ( 22 ) in Lagerung schieben. 

- Nockenwelle ( 23 ) auf die Gewichtshebel richten. 

- Schaltgewichtsanzeige und Gewichtshebel auf Null 
stellen. 

- Stirnrad ( 20 ) an Lagerbiichse ( 22 ) schieben und ^ 
Schrauben festziehen. 

( Achsialspiel 0,1-0, 2 mm ) 

- Anschlag ( 21 ) festschrauben. ( Bei 0 und 900 g 
gleich viel Spiel zum Anschlagbolzen. 

Kontrolle: Rasterung 

Gewichtsblockierung bei entarretierter 
Waage 

5.4. Rastfeder auswechseln 

- Schraube ( 25 ) losen und Rastfeder ( 26 ) ersetzen. 

- Die Rastfeder muss so eingestellt werden, dass 
beim Entarretieren die Achse ( 27 ) in die Nuten 
am Rastrad ( 28 ) eingreift. 

84n 
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VI. Optik 


1. Transformatorplatte 


1.1. Kondensor auswechseln 

Drei Schrauben ( 1 ) des Deckels ( 2 ) entfemen. 
Gluhlampe entfemen. Gewindestift ( 3 ) losen und 
mit dem Kondensor ( 6 ) nach hinten ausfahren. 
Neuer Kondensor einbauen, mit der Linse gegen 
die Lampe. Gluhlampe einsetzen und Deckel ( 2 ) 
befestigen. 

Achtung: Der Gliihfaden muss parallel zur Riickwand 
stehen. 

Bild einstellen ( siehe VI. 4.1. -4.8. ). 







2. Objektivtrager 85 


2.1. Demontage und Montage 

Gehangebiigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit 
Deckel und Waagbalken mit Tarierfedergehause aus- 
bauen. 

Nylonschieber ( 16 ) zu rotem Knopf ( 11 ) ( Bild- 
scharfe ) aushangen und Schrauben ( 18 ) entfemen. 

Bei der Montage, Objektivtrager links anschlagen 
und von vorne 2 mm zum Absatz einstellen. 

Schrauben ( 18 ) festziehen. 

Waagbalken mit Tarierfedergehause usw. einbauen. 
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2.2. Kondensor auswechseln 

Schraube ( 19 ) losen und Kondensor ( 8 ) aus¬ 
wechseln, neuer Kondensor mit der Linse gegen das 
Objektiv montieren. Kondensor zur Schraube ( 19 ) 
ausmitteln. 

Achtung: Schraube ( 19 ) nur leicht festziehen ( De¬ 
formation der Hiilse ). 

H8/18 haben zusatzlich einen GrUnfilter aufgesteckt. 

Je nach der Stellung des Kondensors ist er links 
oder rechts. 

Bild einstellen ( siehe VI. 4.1. -4.8. ). 

2.3. Objektiv auswechseln 

Schraube ( 20 ) losen und mit dem Objektiv ( 9 ) aus¬ 
fahren. 

87 

Neues Objektiv einsetzen. 

Schraube ( 20 ) oder ( 21 ) losen und Objektiv ( 9 ) oder Tubus ( 10 ) nach folgenden Richtwerten grob einstellen: 
Able sung unten: Objektiv biindig zum Halter 
Tubus ca. 9 mm zum Halter 
Able sung oben: Objektiv ca. 3 mm zum Halter 
Tubus ca. 8 mm zum Halter 
H8/18: Objektiv ca. 4 mm zum Halter 

Tubus ca. 12 mm zum Halter 
Bild einstellen ( siehe VI. 4.1.- 4.8. ). 
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3.1. a Umlenkspiegel auswechseln 

Bei neuen Geraten mit Strichiiberdeckungsein- 
stellung Umlenkspiegel ( 1 ) durch Entfernen der 
Schrauben ( 2 ) ausbauen. 

Zwei Schrauben ( 3 ) losen und Trager ( 4 ) an 
den neuen Umlenkspiegel ( 1 ) montieren. 
Stiitscnrauben ( o ) von Steliring ( 6 ) losen und 
Gewindebolzen ( 7 ) ca. 4 mm zuriickschrauben. 
Speigelhalter gegen Trager ( 4 ) biegen, darnit 
ein Gegendruck entsteht. 

Gewindebolzen ( 7 ) in Kreuzstiick ( 8 ) einfahren 
und Umlenkspiegel mcntieren. 

Gewindeoolzen ( 7 ) einschrauben bis die Richt- 
wertanzeige, in aer Nullstellung der optiscnen An- 
zeige, Null anzeigt. 

Stiftscliraube ( 5 ) von Steliring ( 6 ) auf die beiden 
Anschlage ausmitteln und festziehen. 

Bild einsteiien ( siehe VL 4.1. - 4.8. ). 



































3. Spiegel 

3.1. Eckspiegel oder Umlenkspiegel auswechseln 

Durch entfemen der Schrauben ( 22 ) oder ( 23 ) 
kann der Eckspiegel ( 7 ) bzw. Umlenkspiegel 
( 12 ) und ( 13 ) ausgewechselt werden. 

Achtung: Bei Ablesung oben befindet sich der Um¬ 
lenkspiegel ( 13 ) auf dem Lagerbock der 
optischen Tarierung. 

Bild einstellen ( siehe VI. 4.1. -4.8. ). 



3.2. Nullpunktspiegel auswechseln 

Der Nullpunktspiegel besteht aus zwei Teilen, 
Konsole ( 24 ) und Spiegeltrager ( 25 ). 

Durch Aushangen der Feder ( 26 ) und entfemen 
der Halteschraube ( 27 ) kann der Spiegeltrager 
ausgewechselt werden. 

Bild einstellen (siehe VI. 4.1.-4.8. ). 
Justierschraube ( 28 ) muss ca. 4 mm aus der 
Mutter ragen und der Keil der Schraube ( 28 ) 

( neue Modelle ) soil quer zur Nullpunktachse 
stehen. 

Achtung: Der Spiegeltrager ( 25 ) darf beim Drehen 
der Nullpunktachse nicht an der Halte¬ 
schraube ( 27 ) anstehen. 


4. Einstellen des Skalabi/des 



4.1. Dauerlicht einstellen 


Das Dauerlicht wird durch Ueberbriicken des 
Quecksilberschalters eingeschaltet. BrUcke in 
die Lusterklemme einfuhren, die sich hinter der 
Zwischenwand des Wageraumes befindet. 
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4.2. Lichtweg einstellen 

Gehangebugel und Gehangeplattchen ausbauen. 

Bremstopffeder mit Deckel, Waagbalken mit Tarierfedergehause entfernen. 
Schematischer Lichtweg Ablesung unten: 



Eckspiegel (7) 
Kondensor (?) 
Kondensor (?) 
Bildhelligkeitsknopf (?) 

Lampe (?) 
Papier 
3. Umlenkspiegel ( 15 ) 

Mikrometerspiegel 
Anzeige 



(?) Objektiv 
10 ) Tubus 

Bildscharfeknopf 
NP-Spiegel 


( 12 ) 1. Umlenkspiegel 


( 13 ) 2.Umlenkspiegel 


Am besten wird mit einem weissen Papier an den angegebenen Stellen das Bild betrachtet: 
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a) Lampenhohe mit rotem Knopf ( 4 ) einstellen, 
Lampe seitlich driicken bis auf dem vor das Objektiv 
geschobenen Papier der Lichtkegel zentriert 
erscheint ( siehe Fig. 93 ). 

Achtung: Der Gliihfaden der Lampe muss parallel 
zur Ruckwand stehen. 



1st das Bild vor dem Objektiv ( 9 ) seitlich ver- 
schoben, Eckspiegel ( 7 ) horizontal biegen ( siehe 
Fig. 94 ). 


94 

b) Kondensor ( 6 ) in der Ruckwand einstellen, 

Papier vor das Objektiv halten und mit dem Konden¬ 
sor fahren, bis der Lichtkegel die Grosse der Linse 
des Objektives erreicht ( siehe Fig. 95 ). 
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c) Eckspiegel ( 7 ) biegen bis auf dem Papier vor 
dem Umlenkspiegel ( 12 ) der Lichtkegel gleich- 
massig ausgeleuchtet erscheint ( siehe Fig. 96 ). 

d) Lichtkegelgrosse mit dem Kondensor ( 8 ) ein¬ 
stellen. Grosse ca. 10 mm 0 auf dem Umlenkspiegel 
( 12 ). 

96 

e) Provisorische Einstellung von Objektiv ( 9 ) und 
Tubus ( 10 ). 

Ablesung unten: Objektiv btindig zum Halter 
Tubus ca. 9 mm zum Halter 
Ablesung oben: Objektiv ca. 3 mm zum Halter 
Tubus ca. 8 mm zum Halter 
H8/18: Objektiv ca. 4 mm zum Halter 

Tubus ca. 12 mm zum Halter 

97 




f) Umlenkspiegel ( 12 ) biegen bis auf dem Papier 
vor dem Umlenkspiegel ( 13 ) der Lichtkegel gleich- 
massig ausgeleuchtet erscheint ( siehe Fig. 98 ). 



g) Umlenkspiegel ( 13 ) auf den Nullpunktspiegel ( 14 ) 
richten ( siehe Fig. 99 ). 

Achtung: Bei Ablesung oben befindet sich der Um¬ 
lenkspiegel ( 13 ) auf dem Lagerbock der 
optischen Tarierung. 

Parallelitat des Lagerbockes zur hintern Schneide 
beachten ( siehe V. 3.1. ). 99 
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h) Der Umlenk- oder Bodenspiegel ( 15 ) mit vorge- 
schobenem Papier muss gleichmassig ausgeleuchtet 
sein durch den Lichtkegel des Nullpunktspiegels 
( siehe Fig. 100 ). Der Nullpunktspiegel ( 14 ) muss 
horizontal parallel zur Rtickwand stehen. Korrektur 
durch Verschieben der Konsole ( 24 ). 

Der Lichtkegel wird mit der Schraube ( 28 ) einge- ioO 
stellt ( siehe VI. 3.2. ). 

Achtung: Der Keil der Schraube muss quer zur Null- 
punktachse stehen. 




i) Waagbalken, Gehangeplattchen und Gehangebligel 
einbauen. Bild scharf einstellen durch Verschieben 
des Objektives. Die Ablesung muss im mittleren 
Drittel des Lichtkegels auf dem Umlenkspiegel ( 12 ) 
erscheinen ( siehe Fig. 101 ). 

Korrektur: Eine Schraube des Objektivbockes losen 

und diesen leicht verschieben. ioi 

Anschliessend Positionen a-d nochmals kontrollieren. 

4.3. Bildscharfe 0-100 

Dauerlicht einstellen ( siehe VI. 4.1. ). 

1 g ( H20 Typen 100 mg ) auf die Schale legen und 
das entsprechende Gewicht schalten. 

Waage entarretieren. 

Mit rotem Knopf ( 11 ) Bild scharf einstellen. 
Gewichtsschaltknopf auf Null schalten. 

Die optische Skala muss von 0-100 scharf sein. 
Korrektur: Waage arretieren, Balken hinten sorg- 
faltig hoch heben und an den Schrauben 
( 29 ) Korrektur vornehmen. 

Beispiel: 00 scharf und 100 unscharf obere Schraube 
losen oder untere anziehen. 
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4.4. Skalaablauf 0-100 

Dauerlicht einstellen (siehe VI. 4.1. ). 

1 g ( H20 Typen 100 mg ) auf die Schale legen und 
Waage entarretieren. Der Ablauf der optischen Skala 
muss von 0 - 100 parallel sein, das heist die Skala 
darf sich nicht nach links oder rechts verschieben. 

Die Zahl 100 darf nicht angeschnitten sein. 

Bei kleineren Korrekturen, Waagbalken hingen sorg- 
faltig hochheben und mit dem Spezialschliissel 
(No. 993.00.518 ) Strichplatte korrigieren. 

Beispiel: Die Skala lauft nach rechts, Schlussel nach 
vorne drehen ( siehe Fig. 103 ). 

Bei grossen Korrekturen, Waagbalken ausbauen, 

Schrauben ( 30 ) leicht losen mit Schlussel 

(No. 993.00.518 ) Strichplatte korrigieren. 103 
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4.5. Richtwertanzeige oder Archimedische 

Dauerlicht einstellen ( siehe VI. 4.1. ). 

1 g ( H20 Typen 100 mg ) schalten. 

Waage langsam entarretieren, bis der Unterbruch 
in der Geraden der Archimedische n-Linie sichtbar 
wird. 

Nullpunktknopf drehen, die Archimedische - Linie 
darf sich nicht nach links oder rechts verschieben. 
Korrektur: Umlenkspiegel ( 12 ) in Pfeilrichtung 
biegen, bis die Richtwertanzeige Null 
anzeigt und die Archimedische - Linie 
stabil bleibt. 

Gewichtsschaltknopf auf Null schalten. Bei Ablesung 
Null muss die Archimedische auf Null stehen. 
Umlenkspiegel ( 12 ) leicht biegen. 

Achtung: 1st die Abhebedistanz eingestellt, den Wert 
05 beachten. 

Nullpunktablauf kontrollieren ( siehe VI. 4.6. ). 




4.6. 


Nullpunktablauf 


Dauerlicht einstellen ( siehe VI. 4.1. ). 

Beim Drehen des Nullpunktknopfes darf sich die 
optische Skala nicht nach links oder rechts ver¬ 
schieben. 

Umlenkspiegel ( 12 ) oben in Pfeilrichtung biegen, 
bis der Ablauf einwandfrei ist. 

Richtwertanzeige kontrollieren ( siehe VI. 4.5. ). 



4.7. Strichparallelitat 

Dauerlicht einstellen (siehe VI. 4.1. ). 

Der Strich der optischen Skala muss genau parallel 
im Lichtspalt der Indexgabel liegen. 

Umlenk- oder Bodenspiegel ( 15 ) an der Halterung 
in Pfeilrichtung (siehe Fig. 106a) driicken bis die 
Strichparallelitat stimmt. Umlenkspiegel ( 15 ) in 
Pfeilrichtung (siehe Fig. 106b) biegen, dass bei den 
Bildextremstellungen ( Nullpunkt- und Mikrometer- 
verstellung ) kein Schatten sowie keine Spiegelung 
auf dem Bild erscheint. 

Achtung: Ist die Abhebedistanz eingestellt, den Wert 
05 beachten. 


4.8. Bildgrosse 
Waagen mit Mikrometer 


.7. ). 


Empfindlichkeit einstellen ( siehe VIII. 2. 

Skalaablauf einstellen ( siehe VI. 4.4. ). 

Waagschale mit 1 g ( H20 Typen 100 mg ) belasten, 
entsprechendes Gewicht schalten und Waage entarre¬ 
tieren. 

Nullpunkt einstellen. 

Die Archimedische muss genau auf Null stehen 
(Korrektur siehe VI. 4.5. ). 

Gewichtsschaltknopf auf Null schalten, zeigt die 
Richtwertanzeige genau 100X) ( H20 Typen 100 ), 
die Bildgrosse in Ordnung. 


ist 
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Der Exzenterbolzen ( 31 ) des roten Knopfes ( 11 ) 
zur Regulierung der Bildscharfe muss zum Schieber 
( 16 ) ausgemittelt sein. 

Beispiel: Zeigt die Richtwertanzeige 900, mit dem 
Tubus ( 10 ) in das Objektiv ( 9 ) hinein 
fahren, anschliessend Bildscharfe neu ein- 
stellen. 

Arbeitsgang wiederholen bis die Bildgrosse der 
Richtwertanzeige entspricht. 

Achtung: 1st das Bild farbig, Tubus im Objektiv 
drehen, bis die beste Stellung gefunden 
wird. Bleiben die Farbreflexe, Objektiv 
auswechseln. 



Bildgrosse des Mikrometers 

Waage langsam entarretieren bis z.B. die Zahl 
02 der optischen Skala genau im Lichtspalt der 
Indexgabel ist. 

Feineinstellung mit dem Nullpunktknopf. Mikro- 
meterknopf von 0-99 drehen, was genau einem 
Teilstrich entsprechen muss. 

Korrektur Able sung unten: Exzenter ( 33 ) mit Spe- 
zialschlussel (No. 993.00.520 ) durch das Loch in 
der Bodenabdeckung, unterhalb des Mikrometers 
einstellen. 

Korrektur Ablesung oben; Mikrometerknopf und 
rechte Seitenwand entfernen. 

Exzenter (34) mit Spezialschliissel (No. 993.00.520) 
einstellen. 
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Waagen mit Nonius 

Empfindlichkeit einstellen ( siehe VIII. 2.7. ). 

Skalaablauf einstellen ( siehe VI. 4.4. ). 

Waagschale mit ca. 5 g belasten, langsam entarre¬ 
tieren bis die Zahl "00" der optischen Skala genau den 
1. Indexstrich iiberdeckt. 

Feineinstellung mit dem Nullpunktknopf. 

Ueberdeckt die Zahl"09"den letzten Indexstrich, ist 
die Bildgrosse in Ordnung. 

Beispiel: Wird der letzte Indexstrich von der Zahr'08" 
iiberdeckt, mit dem Tubus ( 10 ) in das Ob¬ 
jektiv ( 9 ) hinein fahren, anschliessend Bild¬ 
scharfe neu einstellen. 

( Bildscharfeknopf ( 11 ) ausmitteln ) 110 

Richtwertanzeige kontrollieren: 

Richtwertanzeige kontrollieren (siehe VI. 4.5. ). 

Schale mit 1 g resp. 100 mg belasten und entarretie¬ 
ren. Die Anzeige muss bei 1000 resp. 100 stehen 
bleiben, etwas plus zulassig. 



Kontrolle: Wageprobe 
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VII. Abhebesystem 


1. Abhebebalken 


1.1. Demontage und Montage 

Seitenfenster und Waagschale entfemen. 
Gewichtsschaltung auf Maximallast schalten. 
Gehangebiigel ( 1 ), Gehangeplattchen ( 2 ), Brems- 
topffeder ( 3 ) mit Deckel ( 4 ), Schraube ( 5 ) der 
optischen Tarierung und Waagbalken mit Tarierfe¬ 
dergehause ( 6 ) sorgfaltig ausbauen. 

Abhebebalken ( 7 ) ( hinten rechts Zugfeder ( 8 ) aus- 
hangen ) ausbauen. 

Montage in umgekehrter Reihenfolge. 

Achtung: Bei der Vorwaage hat es zusatzlich eine 
” Stabilisierungsfeder, die um die Abhebe- 
achse fiihrt. Feder muss in der Kerbe der 
Achse sein. 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat einstellen ( 
Schalenbremse einstellen ( siehe II. 1.2. ). 


siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 



Kontrolle: Wageprobe 


1.2. Achatstifte auswechseln 

Gehangebiigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit 
Deckel und Waagbalken mit Tarierfedergehause aus¬ 
bauen. 

Gewiinschte Justierschraube ( 9 ) mit dem Lotkolben 
erwarmen und Achatstift ( 10 ) entfernen. 

Schellack in Hiilse ( 11 ) einfiillen und mit dem Lot- 
kolben erwarmen bis der Schellack fliissig ist. Neuer 
Achatstift ( 10 ) einflihren und mit Holzstab nach 
unten driicken bis der Schellack erstarrt ist. 
Achatstift ( 10 ) reinigen und Waagbalken usw. in um¬ 
gekehrter Reihenfolge einbauen. 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat einstellen 
( siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Schalenbremse einstellen (siehe II. 1.2. ). 
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Kontrolle: Wageprobe 


1.3. Justierschraube auswechseln 

Gehangebiigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit 
Deckel und Waagbalken mit Tarierfedergehause aus¬ 
bauen. 

Hohe der auszuwechselnden Justierschraube messen. 
Justierschraube ( 9 ) mit einem 3, 5 mm Gabel- oder 
Spezialschlussel (No. 993.00.517 ) entfernen. 

Neue Justierschraube ( 9 ) leicht fetten und nach dem 
ermittelten Mass montieren. 

Achatstift ( 10 ) reinigen und Waagbalken usw. in um¬ 
gekehrter Reihenfolge einbauen. 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat kontrollie- 
ren ( siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Korrektur an der ausgewechselten Justierschraube 
vornehmen. 

Schalenbremse einstellen (siehe II. 1.2. ). 
Bildscharfe kontrollieren ( siehe VI. 4.8. ). 

Kontrolle: Wageprobe 
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VIII. Waagbalken 


1. Waagbalken 

1.1. Demontage und Montage 

Gehangebiigel ( 1 ), Gehangeplattchen ( 2 ), Brems- 
topffeder ( 3 ) mit Deckel ( 4 ), Schraube ( 5 ) der 
optischen Tarierung und Waagbalken mit Tarierfe- 
dergehause ( 6 ) sorgfaltig ausbauen. 

Pfannen und Schneiden sauber reinigen. 

Waagbalken einsetzen. 

Tarierfedergehause ( 6 ) mit der Hohlachse kuppeln 
und mit der Schraube ( 5 ) befestigen. 

Achtung: Der Stift am Federgehause darf in den 

Extremstellungen des Tarierknopfes nicht 
am Halter anstehen ( siehe V. 3.1. ). 

Deckel ( 4 ) mit Bremstopffeder ( 3 ) montieren. 114 

Gehangeplattchen ( 2 ) und Gehangebiigel ( 1 ) einbauen. 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat einstellen (siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Kontrolle; Wageprobe 


1.2. Waagbalken auswechseln 

Dauerlicht einstellen ( siehe VI. 4.1. ). 

Mit dem Nullpunktknopf den Wert 05 genau einstellen. 

Waagbalken ausbauen ( siehe VIII. 1.1. ). 

Strichplatte (7), Gegengewicht (8), Feintarierge- 
wichte ( 9 ) und Dampferscheibe ( 10 ) auf neuen 
Waagbalken montieren. 

Waagbalken einsetzen, die Schneiden diirfen nicht auf 
den Pfannen aufsetzen. 

Bildscharfe mit dem Objektiv einstellen. H5 

Den eingestellten Wert ”05 w kontrollieren, ist die Ab- 
weichung mehr als ein Teilstrich, die Strichplatte 
in der Hohe verschieben. 

Gehangeplattchen und Gehangebiigel einbauen. 

Schneidenparallelitat einstellen (siehe VIII. 2.2. ). 

Eckenbelastung einstellen (siehe VIII. 2.5. ). 

Waage entarretieren bis die vordere Schneide auf 
der Pfanne aufsetzt. 

Gehangebiigel und Gehangeplattchen ausbauen. 

Die Schneidenlinie muss im mittleren Drittel der 
Pfanne des Gehangeplattchens sein. 

Korrekturen am Balkenauge mit dem Kegelsteinlager 
vornehmen: Balkenauge in Lappen wickeln und mit 
der Flachzange von unten Auge in gewiinschte Rich- 
tung biegen ( siehe Fig. 116 ), bis die Schneidenlinie 
in der Toleranz ist. 

Achtung: Nach der Korrektur, langs- und seitliches 
Spiel des Balkens priifen. Die Justier- 
schrauben diirfen nicht am Balkenauge an¬ 
stehen. 

Drei Schrauben des Bremstopfes losen und diesen provisorisch ausmitteln. 

Waage entarretieren, bis die hintere Schneide auf der Pfannen aufsetzt. 

Waagbalken ausbauen, die Schneidenlinie muss im mittleren Drittel der Pfanne sein* 

Korrektur durch verschieben der Pfannenfassung. 

Gehangebiigel, Gehangeplattchen und Waagbalken ausbauen. Schneiden und Pfannen sauber reinigen. 
Waagbalken, Gehangeplattchen und Gehangebiigel einbauen. 
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1.1. a Waagbalken demontieren und montieren bei 

Waagen mit Federtarierung Var. II. 

Gehangebiigel ( 1 ), Gehangeplattchen ( 2 ) und 
Bremstopffeder ( 3 ) entfernen. 

Tarierknopf drehen bis die Schraube ( 4 ) von oben 
zuganglich ist. 

Tarierfedergehause ( 5 ) gegen die Achse ( 6 ) heben 
und die Schraube ( 4 ) losen bis das Federgehause 
frei ist. 

Federgehause nach vorne oder hinten drehen und den 
Waagbalken mit Bremstopfdeckel ( 7 ) ausbauen. 

Beim Einsetzen des Waagbalkens Federgehause drehen, 
dieses gegen die Achse ( 6 ) heben und mit der 
Schraube ( 4 ) befestigen. 

Bremstopffeder ( 3 ), Gehangeplattchen ( 2 ) und Ge- 
hangebiigel ( 1 ) einbauen. 













Bremstopfspiel einstellen ( siehe X. 1.1. ). 

Waagschale mit 500 mg resp. 50 mg belasten ( Gewichtsausgleich fur die Federtarierung ). 

Nullpunkt einstellen (siehe VIII. 2.6. ). 

Empfindlichkeit einstellen (siehe VIII. 2.7. ). 

Tarierfedergehause ( 6 ) und Bremstopfdeckel mit Feder montieren, ( Kompensationsgewicht entfemen ). 
Bildscharfe einstellen (siehe VI. 4.3. ). 

Skalaablauf einstellen ( siehe VI. 4.4. ). 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat einstellen (siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Eckenbelastung kontrollieren (siehe VIII. 2.5. ). 

Richtwertanzeige kontrollieren ( siehe VI. 4.5. ). 

Dauerlicht ausschalten. 

Bildgrosse kontrollieren (siehe VI. 4.8. ). 

Schalenbremse einstellen (siehe II. 1.2. ). 

Kontrolle: Wageprobe 


2. Schneiden 

2.1. Abhebedistanzen einstellen 

Waage nivellieren. 

Dauerlicht einstellen ( siehe VI. 4.1. ). 

Waagschale mit ca. 5 g belasten, Mikrometer auf 
Null stellen. 

In arretiertem Zustand muss die optische Skala bei 
ausgemitteltem Nullpunktknopf ”05” anzeigen 
( Toleranz + l/2 Teilstrich ). 

Abweichungen des Wertes ”05” werden durch hoher 
oder tiefer stellen der Justierschrauben ( 11 ) und 
( 12 ) korrigiert. 

Beispiel: Zeigt die Skala beim Aufsetzen der Schnei- 
de ”06”, Justierschrauben ( 11 ) und ( 12 ) 
im Uhrzeigersinn drehen. 

Wichtig: Schneide muss mitte Pfanne aufsetzen. 
Schneidenparallelitat einstellen (siehe VIII. 2.2. ). 


Waage langsam entarretieren bis hintere Schneide 
( 13 ) auf Pfanne ( 14 ) aufsetzt ( siehe Fig. 118 ). 

In dieser Stellung muss die Skala ”02” anzeigen 
( Toleranz + l/2 Teilstrich ). 

Waage arretieren. 

Abweichungen des Wertes ”02” werden mit der Jus- 
tierschraube ( 15 ) korrigiert. 

Beispiel: Zeigt die Skala beim Aufsetzen der Schnei¬ 
de ”03”. Justierschraube ( 15 ) im Gegen- 
uhrzeigersinn drehen. 

Gewichtsschaltung auf Maximallast schalten und Ge- 
hangebugel ausbauen. 
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Kontroll-Libelle ( 16 ) auf Gehangeplattchen ( 2 ) 
stellen. 

Gehangeplattchen mit den drei Justierschrauben 
( 17 ) und ( 18 ) nivellieren. 

Gehangebugel einbauen. Waage langsam entarretieren. 

Beim Aufsetzen des Gehangeplattchens ( 2 ) auf die 
Schneide ( 19 ) muss die Skala "00" anzeigen ( To- 
leranz ± 1/4 Teilstrich ). 

Abweichung des Wertes " 00 " werden durch hoher 
oder tiefer stellen der Justierschrauben ( 17 ) und 
( 18 ) korrigiert, ( zugleich Schneidenparallelitat 
beachten ). 

Beispiel; Zeigt die Skala beim Aufsetzen des Gehangeplattchens "01”, Justierschrauben ( 17 ) und ( 18 ) im 
Gegenuhrzeigersinn drehen. 

Schneidenparallelitat kontrollieren ( siehe VIII. 2.2. ). 

Abhebedistanzen nochmals kontrollieren 5-2-0. 

Gehangependelung kontrollieren (siehe IX. 2.1. ). 

Schalenbremse einstellen (siehe II. 1.2. ). 

Entarretierung und Halbentarretierung kontrollieren ( siehe n. 1.4. und 1.5. ). 

Dauerlicht ausschalten. 

Kontrolle: Bildqualitat 
Wageprobe 



2.2. Schneidenparalleli tat einstellen 
Waage nivellieren. 

Dauerlicht einstellen ( siehe VI. 4.1. ). 

Waage langsam entarretieren und Lichtspalt 
zwischen hinterer Schneide und Pfanne beobachten. 
Der Lichtspalt muss auf der ganzen Schneidenlange 
gleichzeitig verdeckt werden. 

Beispiel: Setzt die Schneide ( 13 ) zuerst links auf, ' 
Justierschraube ( 12 ) hoher oder Justier- 
schraube ( 11 ) tiefer stellen. Je nach der 
Abhebedistanz "02". 

Abhebedistanzen kontrollieren (siehe VIII. 2.1. ). 
Waage langsam entarretieren und Lichtspalt 
zwischen vorderer Schneide und Pfanne beobachten. 
Beispiel: Setzt die Schneide ( 19 ) zuerst links auf, 
Justierschraube ( 18 ) hoher oder die Jus¬ 
tierschrauben (17) tiefer stellen. Je nach 
der Abhebedistanz "00". 

Abhebedistanzen kontrollieren ( siehe VIII. 2.1. ). 
Gehangependelung kontrollieren ( siehe IX. 2.1. ). 
Dauerlicht ausschalten. 

Kontrolle: Bildqualitat 
Wageprobe 
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2.3. Vordere Schneide auswechseln 

Dauerlicht einstellen ( siehe VI. 4.1. ). 

Parallelitat der Schneiden genau einstellen 
( siehe VIII. 2.2. ). 

Waagbalken ausbauen (siehe VIII. 1.1. ). 

Tarierfedergehause entfernen ( siehe V. 3.1. ). 

Schrauben ( 20 ) und Schneide ( 19 ) entfernen. 

Auflageflachen an Waagbalken und neuer Schneide 
mit Aether reinigen. Schneide mit Schrauben ( 20 ) 
leicht befestigen. 

Waagschale mit 500 mg. resp. 50 mg belasten. 

( Ausgleichsgewicht fur die Federtarierung. ) 

Waagbalken einsetzen. 

Parallelitat und Abhebedistanz M 00 M der vorderen 
Schneide zur Pfanne durch Drehen der beiden Ge- 
windestifte ( 21 ) am Waagbalken einstellen. 

Steht ein Planring zur Verfiigung, kann die Paralle¬ 
litat der Schneide mit diesem Ring grob eingestellt 
werden ( siehe Fig. 123 ). 

Waagbalken ausbauen und Schrauben ( 20 ) auf Fest- 
sitz priifen. 

Achtung: Gewindestifte ( 21 ) mils sen an Schneiden- 
"" fassung anstellen. 

Tarierfedergehause montieren und Waagbalken ein¬ 
setzen. 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat einstellen 
( siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Waagbalken austarieren ( siehe VIII. 2.6. ). Eckenbelastung einstellen ( siehe VIII. 2.5. ). 
Empfindlichkeit einstellen (siehe VIII. 2.7. ). Gehangependelung kontrollieren ( siehe IX. 2.1. ). 
Dauerlicht ausschalten. 

Kontrolle: Bildqualitat 
Wageprobe 




2.4. Hintere Schneide auswechseln 


Dauerlicht einstellen (siehe VI. 4.1. ). 

Parallelitat der Schneide genau einstellen 
( siehe VIII. 2.2. ). 

Nullpunkt einstellen. 

Waagbalken ausbauen ( siehe VIII. 1.1. ). 

Tarierfedergehause entfernen (siehe V. 3.1. ). 

Schneidenfassung anreissen, Schrauben ( 22 ) und 
Schneide ( 13 ) entfernen. Auflageflache an Waag¬ 
balken und neuer Schneide mit Aether reinigen. 

Schneide nach dem Riss montieren und mit Schrauben 
( 22 ) leicht befestigen. 

Waagschale mit 500 mg, resp. 50 mg belasten 124 

( Gewichtsausgleich fur die Federtarierung ), Waagbalken einsetzen. 

Abhebedistanz en und Schneidenparallelitat einstellen (siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Eckenbelastung einstellen (siehe VIII. 2.5. ). 

Waagbalken ausbauen und Schrauben ( 22 ) festziehen. Tarierfedergehause montieren und Waagbalken einsetzen. 
Abhebedistanz en und Schneidenparallelitat nochmals priifen ( siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Waagbalken austarieren (siehe VIII. 2.6. ). 

Eckenbelastung kontrollieren (siehe VIII. 2.5. ). 

Empfindlichkeit einstellen (siehe VIII. 2.7. ). 

Gehangependelung kontrollieren (siehe IX. 2.1. ). 

Dauerlicht ausschalten. 


Kontrolle: Bildqualitat 
Wageprobe 
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2.5. Eckenbelastung einstellen 

( Eckenbelastungsgewicht = 5 g ) 

Waage nivellieren. 

Gehausedeckel abnehmen. 

Eckenbelastungsgewicht ( 23 ) auf die rechte Seite 
des Gehangeplattchens legen. 

Gewichtsschaltung auf 5 g schalten. 

Gehausedeckel auflegen. 

Achtung: Gewicht ( 23 ) darf nicht am Gehangebiigel 
( 1 ) streifen. 

Gehangebiigel hoher stellen ( siehe IX. 2.1. ). 

Waage entarretieren, Resultat ablesen und Waage 
arretieren. 

Gehausedeckel abnehmen und Eckenbelastungsgewicht 
auf die linke Seite des Gehangeplattchens legen. 
Gehausedeckel auflegen. Waage entarretieren. 

Die Differenz der beiden Resultate darf maximal 
3 mg betragen. 

1st die Differenz grosser als 3 mg, ist die hintere 
Schneide ( 13 ) nach ( Fig. 126 ) zu korrigieren. 
Waagbalken ausbauen ( siehe VII. 1.1. ). 

Beispiel H10: Ablesung links 4, 9885 g 
Ablesung rechts 4,9815 g 
Differenz 7 mg 

Folge davon: Der Waagbalken ist hinten zu schwer 
~ Differenz rechts — 

Korrektur: nach Figur D 

Eventuell den Arbeitsgang wiederholen. 



Ablesung > 5 g 
= hinten zu leicht 

Ablesung < 5 g 
= hinten zu schwer 

® 

® 

® 

® 





+ 

+ 

+ 

+ 

A 

B 

c 

D 


Empfindlichkeit mit 5 g Belastung kontrollieren 

Waage nivellieren. 

Gehausedeckel abnehmen. 

Eckenbelastungsgewicht ( 23 ) auf die rechte Seite des Gehangeplattchens legen. Gehausedeckel auflegen. 
Ausschlagsgewicht 1 g resp. 100 mg auf die Waagschale legen. 

Gewichtsschaltung auf 6 g resp. 5,1 g schalten. 

Waage entarretieren und Nullpunkt einstellen. 

Gewichtsschaltung auf 5 g zuriickschalten und Resultat ablesen. 

Waage arretieren und Gewichtsschaltung auf 6 g resp. 5,1 g schalten. 

Gehausedeckel abnehmen. 

Eckenbelastungsgewicht ( 23 ) auf die linke Seite des Gehangeplattchens legen. 

Waage entarretieren und Nullpunkt einstellen. 

Gewichtsschaltung auf 5 g zuriickschalten und Resultat ablesen. 

Empfindlichkeit rechts und links miissen genau tibereinstimmen. 

Waagbalken ausbauen ( siehe VIII. 1.1. ). 

- Ist die Empfindlichkeit bei Belastung rechts gros¬ 
ser, vordere Schneide durch Drehen des linken 
Gewindestiftes ( 21 ) hoher stellen. 

- Ist die Empfindlichkeit bei Belastung rechts kleiner, 
vordere Schneide durch Drehen des rechten Ge¬ 
windestiftes ( 21 ) hoher stellen. 

Waagbalken einbauen. 

Eckenbelastungsgewicht aus der Waage entfemen. 

Achtung: Steht ein Planring zur Verfugung, kann der 
ganze Arbeitstag ( Empfindlichkeit mit 5 g 
Belastung ) weggelassen werden ( siehe 
Fig. 123 ). 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat einstellen (siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Nullpunkt einstellen (siehe VIE. 2.6. ). Empfindlichkeit einstellen (siehe VEI. 2.7. ). 
Gehangependelung kontrollieren (siehe IX. 2.1. ). 

Kontrolle: Bildqualitat 
Wageprobe 
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2. 6. Nullpunkt einstellen ( austarieren ) 


Dauerlicht einstellen ( siehe VI. 4.1. ). 

Tarierknopf ( 24 ) im Gegenuhrzeigersinn bis zum 
Anschlag drehen. 

Bei ausgemitteltem Nullpunktknopf ( 25 ) muss die 
rote Markierung mit dem Index auf dem Gehause 
ubereinstimmen. 

( Die Skala muss links den grossten und rechts den 
kleinsten Wert anzeigen. ) 

Korrektur: Nullpunktachse festhalten und den Null¬ 
punktknopf ( 25 ) in die gewiinschte Stel- 
lung drehen (Knopf schleift auf der Achse). 
Waage entarretieren. 

Die Nullinie der optischen Skala muss ungefahr im 
Lichtspalt der Indexgabel liegen, oder mit dem 
Indexstrich ubereinstimmen. 

Waage arretieren. 

- Bleibt die Nullinie unterhalb der Indexgabel oder 
Indexstrich stehen, Feinjustiergewicht ( 26 ) in 
Pfeilrichtung drehen. 

- Bleibt die Nullinie oberhalb der Indexgabel oder 
Indexstrich stehen, Feinjustiergewicht ( 26 ) ent- 
gegen der Pfeilrichtung drehen. 

Eine Umdrehung entspricht ca. 7 Teilstriche bei H7/ 
8/lO/lOT und 800C und ca. 14 Teilstriche bei 
H18/20 und 20T. 

Geniigt der Bereich des Feinjustiergewichtes nicht, 
muss der Waagbalken neu austariert werden. 
Feintariergewicht ( 26 ) in Mittelstellung drehen. 
Waagbalken ausbauen (siehe VIII. 1.1. ). 

- Zieht der Waagbalken nach dem entarretieren 
hinten nach unten, ist das Gegengewicht zu verklei- 
nem, entsprechend Tarierscheiben ( 27 ) entfernen. 

- Zieht der Waagbalken nach dem entarretieren vorne 
nach unten, ist das Gegengewicht zu vergrossern, 
entsprechend Tarierscheibe ( 27 ) beifiigen. 

Achtung: Oberes Gegengewicht ( 28 ) nicht verstellen. 
Dauerlicht ausschalten. 

Empfindlichkeit einstellen (siehe VIII. 2.7. ). 



Kontrolle: Wageprobe 


2.7. Empfindlichkeit einstellen 

Waagschale mit 1 g ( H20 Typen 100 mg ) belasten. 
Kleinste Gewichtsstufe auf "1" schalten. 

Tarierknopf ( 24 ) im Gegenuhrzeigersinn bis zum 
Anschlag drehen. 

Waage entarretieren. 

Nullpunkt einstellen. 

Gewichtsschaltung auf Null zuriickschalten. Die Skala 
muss genau 100 anzeigen. 

- Ist die Empfindlichkeit zu klein, das Empfindlich¬ 
keit sgewicht ( 29 ) hoher schrauben. 

- Ist die Empfindlichkeit zu gross, das Empfindlich- 
keitsgewicht ( 29 ) tiefer schrauben. 
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Kann die Empfindlichkeit mit dem Empfindlichkeits- 
gewicht ( 29 ) nicht mehr eingestellt werden, muss 
das Gegengewicht ( 30 ) am Waagbalken verstellt 
werden. Empfindlichkeitsgewicht ( 29 ) in Mittelstel- 
lung drehen. 

Waagbalken ausbauen ( siehe VIII. 1.1. ). 

- 1st die Empfindlichkeit zu klein, das Gegengewicht 
( 30 ) hoher schrauben. 

- 1st die Empfindlichkeit zu gross, das Gegengewicht 
( 30 ) tiefer schrauben. 

Wird das Tarierfedergehause entfemt, muss die 
Waagschale mit 500 mg ( H20 Typen 50 mg ) belas- 
tet werden ( Ausgleichgewicht fur das Tarierfederge¬ 
hause ). 

Die Empfindlichkeit bei H20 Typen ohne Tarierfeder¬ 
gehause muss nur auf 94 statt 100 eingestellt werden. 
Achtung: Bei Vorwaagen darf das Gegengewicht ( 30 ) 
am Auflagebolzen ( 31 ) nicht streifen. 
Nullpunkt einstellen (siehe vni. 2.6. ). 

Kontrolle; Wageprobe 


3. Lagersteine 

3.1. Dachkantstein auswechseln 

Dauerlicht einstellen (siehe VI. 4.1. ). 

Abhebedistanz der hinteren Schneide kontrollieren. 
Nachster Skalateilstrich mit Nullpunktknopf eingabeln. 
Abgelesenen Wert notieren. 

Waagbalken ausbauen und Tarierfedergehause ent- 
fernen. 

Dachkantstein mit einem Durchschlag herausschlagen 
( Stellung des Steines beachten ). 

Kittresten aus der Lagerstelle kratzen und Schellack 
einfiillen. 

Lagerstein mit Spiritusflamme erwarmen bis er dun- 
kelrot wird und in die Lagerstelle legen. Mit einem 
Holzstabchen Stein nach unten driicken, bis der 
Schellack erstarrt ist. 133 

Schneiden und Lagersteine am Waagbalken reinigen, 
Tarierfedergehause montieren und den Waagbalken 
einbauen. 

Die anfangs ermittelte Abhebedistanz mit der Jus- 
tierschraube ( 15 ), auf welcher der ausgewechselte 
Lagerstein liegt, korrigieren. 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat kontrollie¬ 
ren ( siehe VIII. 2 . 1 . und 2.2. ). 

Dauerlicht ausschalten. 

Kontrolle: Bildqualitat 
Wageprobe 
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3.2. Kegelstein oder Flachstein auswechseln 


Dauerlicht einstellen ( siehe VI. 4.1. ). 

Waagbalken ausbauen und Tarierfedergehause entfer- 
nen. 

Lagerstein mit einem Durchschlag herausschlagen. 
Kittresten* aus der Lagerstelle kratzen und Schellack 


einfullen. 

Lagerstein mit Spiritusflamme erwarmen bis er dun- 
kelrot wird und in die Lagerstelle legen. Mit einem 
Holzstabchen Stein nach unten driicken, bis der 
Schellack erstarrt ist. 

Schneiden und Lagersteine am Waagbalken reinigen, 
Tarierfedergehause montieren und den Waagbalken 
einbauen. 

Schneidenparallelitat mit derjenigen Justierschraube 
korrigieren auf welcher der ausgewechselte Stein 
liegt. 

Topfspiel kontrollieren (siehe X. 1.1. ). 
Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat kontrollie¬ 
ren (siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Dauerlicht aussehalten. 



Kontrolle: Bildqualitat 
Wageprobe 
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2. 6 . a. Nullpunkt einstellen (austarieren) H1000 

Kleinere Korrekturen werden durch Verstellen des 
Feinjustiergewichtes (26) wie in Kapitel 2 . 6 . ein- 
gestellt. 

Geniigt der Bereich des Feinjustiergewichtes ( 26 ) 
nicht, Waagbalken neu austarieren: 

Feintariergewicht ( 26 ) in Mittelstellung drehen. 

Schraube ( 40 ) eine Umdrehung losen und Tarierge- 
wicht ( 41 ) in der entsprechenden Richtung ver- 
schieben. 

- Zieht der Waagbalken beim Entarretieren hinten 
nach unten, Tariergewicht ( 41 ) nach vorn ver- 
schieben und umgekehrt. 

Feinkorrekturen mit Feinjustiergewicht ( 26 ) aus- i 3 o a 
fiihren. 

Empfindlichkeit einstellen ( siehe VIII. 2. 7. a. ) 



Kontrolle: Wageprobe 


2. 7. a. Empfindlichkeit einstellen H1000 

Kleinere Korrekturen werden durch Verstellen des 
Feinjustiergewichtes (29) wie in Kapitel 2.7. ein- 
gestellt. 

Geniigt der Bereich des Feinjustiergewichtes ( 29 ) 
nicht, Gegengewicht ( 42 ) verstellen: 

- Ist die Empfindlichkeit zu klein, Mutter ( 43 ) 
losen und entsprechend der Grosse der Korrek- 
tur hoher schrauben. Gegengewicht ( 42 ) auf den 
Radius der Dampfungsscheibe richten ( siehe 
Fig. 131c) und Mutter ( 44 ) festziehen. 

- Ist die Empfindlichkeit zu gross, Mutter ( 44 ) 
losen und entsprechend der Grosse der Korrek- 
tur tiefer schrauben. Gegengewicht ( 42 ) auf den 
Radius der Dampfungsscheibe richten ( siehe 
Fig. 131cl und Mutter ( 43 ) festziehen. 























IX. Gehange 



1. Gehangeplattchen 

1 . 1 . Gehangeplattchen auswechseln 
Waage nivellieren. 

Gewichtsschaltung auf Maximallast schalten. 
Waagschale aushangen, Gehangebugel ( 1 ) und Ge¬ 
hangeplattchen ( 2 ) ausbauen. 

Auflagebolzen ( 3 ) eine Umdrehung hoher schrauben. 
Pfanne und Lagersteine des neuen Gehangeplattchens 
mit Aether reinigen. 

Neues Gehangeplattchen einsetzen. 

Kontroll-Libelle auf Gehangeplattchen ( 2 ) stellen. 
Gehangeplattchen ( 2 ) durch Drehen der Auflagebolzen 
( 3 ) in der Langsachse nivellieren. 

( Tol. Die Luftblase darf in der Langsrichtung 1/3 
aus der Kontrollmarke sein. ) 

Gehangebugel und Waagschale einbauen. 

Schneidenlinie kontrollieren ( diese muss im mittle- 
ren Drittel des Gehangeplattchens liegen ). 
Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat einstellen 
( siehe VIII. 2 . 1 . und 2.2. ). 

Gehangependelung einstellen (IX. 2.1. ). 
Schalenbremse einstellen (II. 1.2. ). 

Kontrolle: Wageprobe 



2. Gehangebugel 

2 .1. Gehangependelung einstellen 
Waage nivellieren. 

Der Gehangebugel muss richtig montiert sein, 
Exzenterstift und Marke hinten. 

Schalenbremse kontrollieren (siehe II. 1.2. ). 
Unbelastete Waage entarretieren unter gleichzeitiger 
Beobachtung des Gehangebiigels ( 1 ). 

- Bewegt sich der obere Teil des Gehangebiigels ( 1 ) 
nach vorne, muss die vordere Justierschraube 

( 4 ) in Pfeilrichtung gedreht werden. 

- Bewegt sich der obere Teil des Gehangebiigels ( 1 ) 
nach hinten, muss die vordere Justierschraube 

( 4 ) entgegen der Pfeilrichtung gedreht werden. 
Achtung: Das 5 g Eckenbelastungsgewicht muss 

zwischen Gehangeplattchen und Gehange¬ 
bugel geschoben werden konnen. 
Schalenbremse kontrollieren (siehe II. 1.2. ). 

Kontrolle: Wageprobe 
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2.2. Gehangebugel auswechseln 

Gewichtsschaltung auf Maximallast schalten. 
Waagschale aushangen und Gehangebugel ausbauen. 
Hohe der Justierschrauben ( 4 ) und ( 5 ) messen. 
Schrauben ( 4 ) und ( 5 ) im neuen Gehangebugel nach 
dem gemessenen Wert einstellen. 

Die Exzenterschraube ( 5 ) ist hinten bei der Mar- 
kierung. 

Gehangebugel montieren und seitliches Spiel zu Ge¬ 
wichtstrager kontrollieren. 

Korrektur: Gehangebugel spreitzen oder zusammen- 
driicken. 

Waagschale einhangen. 

Gehangependelung einstellen ( siehe IX. 2.1. ). 
Gewichtstrager einstellen ( siehe IX. 2.3. ). 
Schalenbremse einstellen (siehe II. 1.2. ). 



Kontrolle: Wageprobe 


2.3. Gewichtstrager parallel zu Gegenhalter einstellen 

Waage nivellieren. 

Gewichtstrager ( 6 ) und Gegenhalter ( 7 ) miissen 
parallel zueinander stehen. 

Der Gewichtstrager wird durch Drehen der Exzen¬ 
terschraube ( 5 ) korrigiert. 

Gehangependelung einstellen (siehe IX. 2.1. ). 
Schalenbremse einstellen (siehe II. 1.2. ). 

Kontrolle: Wageprobe 

140 

3. Gewichtstrager 

3.1. Aus- und Einbau des Gewichtssatzes 

Gegenhalter ( 7 ) mit Federhacken nach oben ziehen 
und die Gewichte der 1 g und 10 g Dekade ausbauen 
( beim kleinsten Gewicht beginnen ). 

Gewichte der 0 ,1 g Dekade ausbauen ( Schliessarme 
der Gewichtshebel sorgfaltig offnen ). 

Ausgebaute Gewichte auf sauberes Papier legen. 

Gewichte mit dem Hirschleder sauber reinigen und 
mit der Pinzette in umgekehrter Reihenfolge ein- 
bauen. ( 10-80 g Gewichte, Korrekturmarken unten. ) 
Gewichtsabhebung kontrollieren (siehe V. 4.3. ). 

Kontrolle: Wageprobe 
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3.2. 0,lg Dekade auswechseln 

Schliessarme ( 8 ) der Gewichtshebel ( 9 ) sorg- 
faltig offnen. Mit der Pinzette die Gewichte aus- 
bauen und auf ein sauberes Papier legen. 

Schraube ( 10 ) entfernen und mit dem Gewichts- 
trager ( 11 ) ausfahren. 

Bei der Montage, kommt der Schlitz des Gewichts- 
tragers ( 11 ) zwischen die Unterlagsscheiben der 
Schraube ( 10 ). Gewichtstrager parallel zu den Ge- 
wichtshebeln stellen und Schraube ( 10 ) festziehen. 
Gewichte sauber reinigen und mit der Pinzette in 
der richtigen Reihenfolge einbauen. 

Beim Drehen des Gewichtsschaltknopfes miissen die 
Gewichte genau in die Kerben des Gewichtstragers 
absetzen. 

Kontermutter ( 12 ) losen und die Gewichtshebelachse 
( 13 ) seitlich korrigieren, eventuell einzelne Ge¬ 
wichtshebel biegen. 

Kontermutter ( 12 ) festziehen und Schliessarme ( 8 ) 
sorgfaltig schliessen. 

Kontrolle: Wageprobe 



1g 0,2g 0,3g 0,6g 0,1g 
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X. Dampfung 


1. Bremstopf 

1.1. Topfspiel einstellen 

Drei Schrauben ( 1 ) leicht losen. 

Spiel zwischen Dampferscheibe ( 2 ) und Bremstopf 
( 3 ) gleichmassig verteilen. 

Dampfung kontrollieren ( siehe X. 1.2. ). 

Kontrolle: Topfspiel bei 0 und bei 160 g 
Wageprobe 
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1.2. Dampfung einstellen 

Waagschale mit 1 g resp. 100 mg belasten. 

Kleinste Gewichtsstufe auf'l^schalten. 

Tarierknopf im Gegenuhrzeigersinn bis zum Anschlag 
drehen. 

Waage entarretieren. 

Nullpunkt einstellen und Gewichtsschaltung auf"0 w 
zuriickschalten. 

Die optische Skala muss nach vier Schwingungen 
still stehen. 

Waagbalken ausbauen ( siehe VIII. 1.1. ). 

Bremstopf mit dem Finger sauber reinigen. 

- Zahlt man mehr als 3-4 Auf- und Abwartsschwin¬ 
gungen, so ist die Oeffnung ( 4 ) zu verkleinern. 

- Zahlt man weniger als 3-4 Auf- und Abwarts- 
schwingungen, so ist die Oeffnung ( 4 ) zu ver- 
grossern. 

Achtung: Zahlt man bei geschlossener Feder mehr 
als 3-4 Auf- und Abwartsschwingungen, 
Kupferfeder ( 5 ) flach driicken, oder 
Bremstopf genau ausmitteln. 

Waagbalken einbauen. 



Kontrolle: Dampfung 
Wageprobe 






















XL Elektrische An/age 


1. Verdrahtung 

1.1. Schaltschema 


Quecksilberschalter 
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2. Reparaturen im e/ektr. Tei! 


2.1. Transformator auswechseln 

Netzstecker herausziehen. 

Deckel ( 5 ) entfemen ( drei Schrauben ). 

Netzkabel ( 1 ) entfemen. 

Alle Primaranschliisse des Transformators ( 2 ) von 
den Lusterklemmen entfemen. 

Sekundaranschlusse ( 3 ) der Gluhlampe abloten. 
Schrauben ( 4 ) losen und Transformator auswechseln. 
Anschlusse und Netzkabel nach Schaltschema ( siehe 
XL 1.1. ) anschliessen. 

Netzstecker einstecken. 

Beleuchtungskontrolle durchfiihren. 

Deckel montieren. 

Kontrolle: Bildqualitat 
Wageprobe 



2.2. Lampe auswechseln 

Netzstecker herausziehen. 

Deckel ( 5 ) entfemen. 

Gluhlampe ( 6 ) auswechseln ( Bajonettverschluss ). 
Neue Gluhlampe ( 7 ) einsetzen. ( Ersatz Gluhlampe 
bestellen ! ) 

Achtung: Der Gltihfaden muss parallel zur Riickwand 
stehen. 

Netzstecker einstecken. 

Bildhelligkeit einstellen (VI. 4. 2. a) 

Deckel montieren. 

Kontrolle: Bildhelligkeit 
Wageprobe 
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2.3. Lampenfassung auswechseln 
Netzstecker herausziehen. 

. 

Deckel ( 5 ) entfemen. 

Gluhlampe entfemen. 

Anschlusse ( 3 ) abloten. 

Mutter ( 8 ) entfemen und Lampenfassung ( 9 ) aus- 
bauen. 

Gluhlampe in neue Fassung einsetzen. 

Lampenfassung ( 9 ) montieren und Anschlusse ( 3 ) 
anloten. 

Mutter ( 8 ) festziehen ( der Gliihfaden muss parallel 
zur Riickwand stehen ). 

Netzstecker einstecken. 

Bildhelligkeit einstellen ( VI. 4. 2. a ). 

Deckel montieren 

Kontrolle: Bildqualitat 
Wageprobe 
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2.4. Quecksilberschaltrohre auswechseln 
Seitenfenster, Waagschale, Schalenbremse mit Deckel 



ausbauen. 

Gehangebugel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit 
Deckel, Waagbalken mit Tarierfedergehause und Ge- 


wichtssatz ausbauen. 
oder 

Samtliche Transportsicherungen fixieren. 
Netzstecker herausziehen, Anschltisse des Queck- 


silberschalters ( 10 ) und Kabelbride ( 11 ) losen. 
Waage drehen obere Seite unten, Fusschrauben und 
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Bodenabdeckung entfemen. 


Klemmfeder ( 12 ) und Quecksilberschaltrohre ( 13 ) 
herausnehmen. 

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihen- 
folge. 

Waage nivellieren. 

Das Licht muss bei Entarretiereung und Halbent- 
arretierung einschalten, bevor der Arretierhebel 
am Anschlag ansteht. 

Kontroller Bildqualitat 
Wageprobe 
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XU. Vorwaage (Variante I) 


1. Federwaage 

1.1. Demontage und Montage 

Seitenfenster aushangen. 

Waagbalken ausbauen ( siehe VIII. 1.1. ). 

Gewindestift ( 1 ) Ibsen und Auflagebolzen ( 2 ) in 
Pfeilrichtung heraus schrauben. 

Achtung: Distanz des Auflagebolzens messen, fur die 
neue Einstellung. 

Schraube ( 3 ) losen, Nullpunktfeder ( 4 ) aushangen. 

Zwei Schrauben des Mitnehmers ( 5 ) losen. 

Vier Schrauben ( 6 ) entfemen und mit der Feder- 151 
waage sorgfaltig ausfahren. 

Defekte Teile auswechseln. 

Federwaage einbauen und mit den Schrauben ( 6 ) 
leicht befestigen. 

Achtung: Der Abhebearm ( 7 ) muss in die Oeffnung 
des Mitnehmers ( 5 ). 

Auflagebolzen ( 2 ) nach dem gemessenen Wert ein- 
schrauben und Gewindestift ( 1 ) festziehen. 

Waagbalken einbauen. 

Gehangependelung kontrollieren (siehe IX. 2.1. ). 
Parallelitat, Gewichtstrager zu Gegenhalter kontrol¬ 
lieren ( siehe IX. 2.3. ). 

Abhebedistanzen und Schneidenparallelitat kontrollie¬ 
ren ( siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Waage entarretieren ( Stellung W ) und den Nullpunkt 
grob einstellen (siehe XII. 1.4. ). 

Empfindlichkeit 0- 160 g und Ausschlag 0- 80 g ein¬ 
stellen ( siehe XII. 1.6. ). 

Nullpunkt feineinstellen (siehe XII. 1.5. ). 

lo^ 

Kontrolle: Wageprobe 




1.2. Blattfedern auswechseln 

Federwaage ausbauen ( siehe XII. 1.1. ). 

Schrauben ( 8 ) und Briden ( 9 ) entfernen. 

Blattfeder ( 10 ) ausbauen und durch Neue ersetzen. 
Die Briden ( 9 ) miissen beim festziehen der Schrau¬ 
ben ( 8 ) genau fluchten mit den Konsolen ( 11 ). 

Die untere Blattfeder auf gleiche Art auswechseln. 
Federwaage einbauen ( siehe XII. 1.1. ). 

Kontroll-Wagung mit 0-40- 80-120 und 160 g durch- 
fiihren ( Toleranz + 3/10 Ts ). 

Sind die Wagungen ausser Toleranz, Parallelitat 
Briden ( 9 ) zu Konsolen ( 11 ) kontrollieren, ist die 
Einstellung gut, Blattfedern auswechseln. 

Kontrolle: Wageprobe 
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1.3. Auflagebolzen auswechseln 


Waagbalken ausbauen ( siehe VIII. 1.1. ). 

Hohe des Auflagebolzens ( 2 ) messen, fur die neue 
Einstellung. 

Gewindestift ( 1 ) losen und Auflagebolzen ( 2 ) nach 
dem gemessenen Wert in die Konsole schrauben, 
Gewindestift ( 1 ) festziehen. 

Waagbalken einsetzen. 

Waage nach rechts entarretieren ( Stellung W ), der 
Auflagestift ( 12 ) im Waagbalken muss im mittleren 
Drittel des Auflagebolzens ( 2 ) aufsetzen. 

Korrektur: Verschieben der Federwaage. 
Empfindlichkeit 0-160 g und Ausschlag 0 - 80 g ein- 
stellen ( siehe XII. 1.6. ). 

Nullpunkt feineinstellen (siehe XII. 1.5. ). 



Kontrolle: Wageprobe 


1.4. Nullpunkt Grobeinstellung 

Nullpunkthebel ( 13 ) an den vorderen Anschlag 
drehen, in dieser Stellung muss der Stift ( 14 ) vor- 
ne, parallel zur Seitenwand stehen. 

Korrektur: Fusschraube ( siehe II. 1.1. ) und Boden- 
abdeckung entfemen. Schraube des Hebels ( 13 ) 
losen und diesen in die gewiinschte Stellung drehen. 
Nullpunktachse festhalten und die Schraube des He¬ 
bels ( 13 ) gut festziehen. 

Bodenabdeckung und Fusschrauben montieren. 

Mikrometerabdeckung entfemen resp. hoher stellen. 
Waage entarretieren ( Stellung 1 ) und den Nullpunkt 
einstellen. 

Nullpunkthebel ( 13 ) und Schraube ( 20 ) der Null¬ 
punkt Feineinstellung ausmitteln. 

Waage entarretieren ( Stellung W ), die Nullinie der 
optischen Skala muss ungefahr mit der Indexgabel 
tibereinstimmen. 

Waage arretieren. 

Mutter ( 15 ) und Schraube ( 16 ) losen und mit der 
Randelmutter ( 17 ) den Nullpunkt ( Justierbolzen 
( 18 ) festhalten ) einstellen. 

- Bleibt die Nullinie unterhalb der Indexgabel stehen, 
Randelmutter ( 17 ) in Pfeilrichtung drehen ( Feder 
entspannen ). 

- Bleibt die Nullinie oberhalb der Indexgabel stehen, 
Randelmutter ( 17 ) entgegen der Pfeilrichtung 
drehen ( Feder spannen ). 

Nach der Einstellung Schraube ( 16 ) und Mutter 
( 15 ) festziehen. 

Empfindlichkeit 0- 160 g und Ausschlag 0- 80 g ein¬ 
stellen ( siehe XII. 1.6. ). 

Nullpunkt feineinstellen (siehe XII. 1.5. ). 
Mikrometerabdeckung einstellen (siehe XII. 3.2. ). 

Kontrolle: Wageprobe 
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1.5. Nullpunkt Feineinstellung 



Waage entarretieren ( Stellung 1 ) und den Nullpunkt 
einstellen. 

Nullpunkthebel ( 13 ) ausmitteln. 

Waage entarretieren ( Stellung W ), die Zahl ”00” 
der optis'chen Skala muss im Ablesefeld ausgemittelt 
sein. 

Waage arretieren. 

Korrektur: Kontermutter ( 19 ) losen und mit der 
Schraube ( 20 ) den Nullpunkt genau einstellen. 

- 1st die Zahl ”00 M unterhalb des Ablesefeldes, 

Schraube ( 20 ) in Pfeilrichtung drehen. 

- 1st die Zahl M 00 M oberhalb des Ablesefeldes, 

Schraube ( 20 ) entgegen der Pfeilrichtung drehen. 

Nach genauer Einstellung Kontermutter ( 19 ) fest- 157 
ziehen. 

1st die Korrektur grosser, als ca. + 3 Ts, Schraube ( 20 ) der Feineinstellung ausmitteln und Korrektur an 
der Nullpunkt Grobeinstellung vomehmen. 

Der Nullpunkthebel ( 13 ) ist fur die Feinsteinstellung + 1 Ts. 

Achtung: Bei alteren Modellen muss der Nullpunkt immer an der Schraube ( 20 ) eingestellt werden, da der 
Nullpunkthebel ( 13 ) fehlt. 


Kontrolle: Wageprobe 


1.6. Empfindlichkeit 0-160 g und Ausschlag 0 - 80 g 

einstellen 

a. Empfindlichkeit 0-160 g 
Mikrometer auf 50 einstellen. 

Mikrometerabdeckung entfernen, resp. hoher stellen. 

Nullpunkte einstellen ( siehe Vm. 2.6. und XII. 1.5. ). 

Waagschale mit 160 g belasten und entarretieren 
( Stellung W ). 

Die Skala muss 160 g anzeigen, Toleranz + 3/10 
Teilstrich. 

Waage arretieren. 

- Zeigt die Skala bei 160 g minus, Mutter ( 15 ) und Schraube ( 16 ) losen und den Justierbolzen ( 18 ) in 
Pfeilrichtung drehen. Schraube ( 16 ) und Mutter ( 15 ) festziehen. 

- Zeigt die Skala bei 160 g plus, Mutter ( 15 ) und Schraube ( 16 ) losen und den Justierbolzen ( 18 ) entgegen 
der Pfeilrichtung drehen. Schraube ( 16 ) und Mutter ( 15 ) festziehen. 

Nach jeder Einstellung ist der Nullpunkt neu einzustellen. 

b. Ausschlag 0 - 80 g 

Waagschale mit 80 g belasten und entarretieren 
( Stellung W ). 

Die Skala muss 80 g anzeigen, Toleranz + 3/10 
Teilstrich. Ideale Ablesung 80 g + 1/10 Ts. 

- Zeigt die Skala bei 80 g minus, Gewindestift ( 1 ) 
losen und Auflagebolzen ( 2 ) in Pfeilrichtung drehen. 

( In Ausnahmefalien in der Gegenrichtung. ) 

Gewindestift ( 1 ) festziehen. 

- Zeigt die Skala bei 80 g plus, Gewindestift ( 1 ) 
losen und Auflagebolzen ( 2 ) entgegen der Pfeil- 159 

richtung drehen. ( In Ausnahmefallen in der Gegenrichtung. ) Gewindestift ( 1 ) festziehen. 

Nach jeder Einstellung ist der Nullpunkt neu einzustellen und die Empfindlichkeit 0-160 g zu priifen. 

Kontrol 1-Wagungen mit den Gewichten 40- 80- 120- 160 g durchfiihren ( Toleranz + 3/10 Ts ). 

Abhebung der Federwaage einstellen (siehe XII. 4.1. ). 

Nullpunkt feineinstellen ( siehe XII. 1.5. ). 

Mikrometerabdeckung einstellen ( siehe XII. 3.2. ). 

Kontrolle: Wageprobe 
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2. Arretierachse 


2.1. Abhebenocken einstellen 

Entarretieren ( Stellung 1 ) 

Dauerlicht einstellen. 

Beim langsamen entarretieren muss die Skala sofort 
in Richtung "00 M ablaufen. 

Der Abhebebalken ( 21 ) beginnt sofort abzuheben, 
denn er steht auf dem hochsten Punkt des Nockens 
( 22 ). 

Vorwaage ( Stellung W ) 

Beim langsamen entarretieren bleibt die Skala stehen 
und lauft nachher in Richtung ”00”. 

Der Abhebebalken ( 21 ) beginnt bei ca. 45° des Ar- 
retierhebels abzuheben, wenn die Gewichte und die 
Federwaage abgehoben sind. 

Korrektur: Fusschrauben demontieren ( siehe II. 1.1. ). 
Bodenabdeckung entfemen, zwei Schrauben des 
Nockens ( 22 ) losen und diesen in die gewunschte 
Richtung drehen. 

Schrauben des Nockens ( 22 ) festziehen und die 
Waage in umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen. 
Abhebedistanzen einstellen ( siehe VIII. 2.1. ). 
Empfindlichkeit 0-160 g und Ausschlag 0- 80 g ein¬ 
stellen ( siehe XII. 1.6. ). 

Dauerlicht ausschalten. 

Kontrolle: Bildqualit&t 

Wageprobe mit Vorwaage 





2.2. Schaltnocken einstellen 

Dauerlicht einstellen. 

Der Schaltnocken ( 23 ) verhalt sich entgegengesetzt 
zum Abhebenocken ( 22 ). 

Waage langsam entarretieren, der Schaltnocken ( 23 ) 
beginnt sofort die Gewichte und die Federwaage ab¬ 
zuheben sowie die Mikrometer able sung abzudecken. 
Korrektur: Fusschrauben ( siehe II. 1.1. ) und Bo¬ 
denabdeckung entfemen. 

Zwei Schrauben ( 24 ) des Schaltnockens ( 23 ) leicht 
losen und Kurve ( 23a ) der Gewichtsabhebeachse auf 
den hochsten Punkt drehen. 

Beim festziehen der Schrauben ( 24 ) beachten, dass 
die Abhebeachsen nicht streifen an den Kurven. 
Schraube ( 25 ) der Rastfeder ( 26 ) ( der Arretierung) 
losen. Feder ( 26 ) in die Aussparung der Kurve 
( 23b ) schieben und Schraube ( 25 ) festziehen. 
Quecksilberschalter ( 27 ) kontrollieren eventuell 
seitlich verschieben. 

Empfindlichkeit 0-160 g und Ausschlag 0-80 g ein¬ 
stellen (siehe XII. 1.6. ). 

Mikrometerabdeckung kontrollieren ( siehe XII. 3.2. ). 
Nullpunkt feineinstellen (siehe XII. 1.5. ). 

Dauerlicht ausschalten. 


Kontrolle: Wageprobe mit Vorwaage 
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2.3. Entarretierung und Vorwaage-Entarretierung einstellen 


Entarretierung 
Dauerlicht einstellen. 

Tarierknopf im Gegenuhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen. 

Nullpunkt ausmitteln, Gewichtsschaltung und Mikrometer auf Null stellen. Waagschale mit ca. 5 g belasten. 
Waage langsam entarretieren, ist der Arretierhebel am Anschlag, muss die optische Skala 135- 140 Teil- 
striche anzeigen. 

Vorwaage- Entarretierung 

Voraussetzungen wie bei Entarretierung. Waagschale mit 160 g belasten. Waage entarretieren ( Stellung W ), 
ist der Arretierhebel am Anschlag, muss die optische Skala 160 g anzeigen. 

Achtung: Ausschlag darf nicht zu gross sein, da bei 160 g Belastung, das Kurvensegment an der Schalen- 
bremse ansteht. 

Korrektur: Stellringe einstellen ( siehe II. 1.4. und 1.5. ). 

Dauerlicht ausschalten. 

Kontrolle: Wageprobe 


2.4. Schalenbremse 

Die Schalenbremse bei der Vorwaage hat zusatzlich 
eine Sicherung ( 28 ), die beim Entarretieren diese 
vor dem durchfalien schiitzt. 

Achtung: Die Sicherung ( 28 ) soil biindig zur Ober- 
kante des Fuhrungsbolzens ( 29 ) sein. 
Schalenbremse einstellen (siehe II. 1.2. ). 

Kontrolle: Wageprobe 163 



3. Gewichtsabhebeachse 

3.1. Gewichtshebel einstellen 

Schrauben der Stellringe ( 30 ) ( wenn notig Feder 
( 31 ) des Rastrades entfemen ) und Schrauben der 
Uebertragungsteile ( 32 ) losen. Die Achsen langs 
verschieben, bis die Kerben der Gewichtshebel die 
Gewichte parallel abheben. Schrauben unter Beriick- 
sichtigung des Achsialspieles festziehen. ( Feder 
( 31 ) montieren. ) 

Bei Waagen mit mechanischer Tarierung, Gewichte 
10, 20 und 40 g ausbauen. Das 80 g Gewicht hat zu¬ 
satzlich zwei Hebei, die auf das Gewicht genau aus- 
gemittelt werden miissen. Hebei seitlich biegen, ohne 
an den 40 g Gewichtshebeln zu streifen. 

Gewichte einbauen. 

Das 10 g Gewicht der 1 g Dekade wird nicht abgeho- 
ben. Waage entarretieren ( Stellung W ). 

Die Gewichte miissen in der abgehobenen Stellung 
leichtes Spiel im Gegenhalter haben. 

Korrektur: Schrauben der Uebertragungsteile ( 32 ) 
leicht losen und die Gewichtshebelachsen drehen. 

- Zuviel Spiel, Gewichtshebelachsen in Pfeilrichtung 
drehen. 

- Kein Spiel, mit Pinzette Gewichtssatz leicht nach 
unten driicken. 

Schrauben der Uebertragungsteile ( 32 ) gut festziehen. 
Sperrhebel der Gewichtsschaltung einstellen ( siehe 
XII. 3.3. ). 

Kontrolle: Wageprobe mit Vorwaage 
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3.2. Mikrometerabdeckung einstellen 

Bei der Vorwagung muss die Mikrometer-Ablesung 
abgedeckt sein. 

Auf der Gewichtsabhebeachse ( 33 ) ist ein verstell- 
barer Abdeckschieber ( 34 ) montiert. 

Waage entarretieren ( Stellung W ). 

Abdeckschieber einstellen, dass in den Extremstel- 
lungen des Mikrometers "0" und "99" kein Lichtein- 
fall auf der Mattscheibe sichtbar ist. 

Abdeckung bei Belastung der Vorwaage mit 160 g 
kontrollieren, bei 160 g darf ein kleiner Lichtspalt 
sichtbar sein. 

Achtung: Beim Entarretieren (Stellung 1) darf kein 
Schatten auf der Mattscheibe sein. 
Kontrolle: Abdeckung in Extremstellungen 



3.3. Sperrhebel der Gewichtsschaltung einstellen 

Entarretiert muss die 10 g Dekade gesperrt sein, 
die 1 g Dekade schaltbar. 

Senkt sich der Abhebebalken, so muss der Sperrhe¬ 
bel ( 35 ) das Rastrad ( 36 ) sperren, ohne auf die 
Sperrfeder ( 37 ) zu driicken. 

Entarretiert ( Stellung W ) darf die Gewichtsschaltung 
nicht gesperrt sein. 

Ueber die Gewichtsabhebeachse wird die Sperrfeder 
( 37 ) im Gegenuhrzeigersinn gedreht, welche den 
Sperrhebel ( 35 ) blockiert. 

Korrektur: Sperrfeder ( 37 ) auf der Achse drehen, 
Feder ( 37 ) langs zum Sperrhebel ausmitteln. 

Kontrolle: Gewichtsschaltung 



4. Abhebung 

4.1. Abhebung der Federwaage einstellen 

Der Mitnehmer ( 5 ) ist in seiner Grundstellung ca. 

1 mm oberhalb der Grundplatte montiert, damit die 
Distanz Auflagebolzen ( 2 ) zu Auflagestift ( 12 ) 
korrigiert werden kann. 

Beim entarretieren ( Stellung W ), setzt die hintere 
dann die vordere Schneide und zuletzt der Auflage¬ 
bolzen auf. 

Setzt der Auflagebolzen zu friih auf, zwei Schrauben 
( 38 ) losen und den Mitnehmer ( 5 ) tiefer stellen. 
Achtung: Abhebeachse ( 39 ) festhalten, Federwaage 

schnellt hinauf und verletzt den Auflagestift. 
Schrauben ( 38 ) festziehen. 

Reicht die Verstellmoglichkeit nicht aus: 

Zwei Schrauben ( 38 ) losen, Mitnehmer ( 5 ) fest¬ 
halten und mit der Achse ( 39 ) hoher fahren. 
Schrauben ( 38 ) festziehen. 

Achtung: Bei Belastung 160 g darf der Biigel ( 40 ) 
nicht am Abhebearm ( 7 ) anstehen. 

Folge: Die Federwaage schwingt nicht ein, z.B. 
anstatt 160 g steht die Skala bei 148 g still. 

Kontrolle: Wageprobe mit Vorwaage 
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5. Nullpunktkompensation 


5.1. Nullpunktkompensation einstellen 

Mit diesem Arbeitsgang wird der Nullpunkt der Vorwaage dem Nullpunkt angepasst. 

a. Bereich des Nullpunktspiegels ausmessen 

Tarierknopf im Gegenuhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen. 

Mikrometer auf Null stellen. 

Dauerlicht einstellen. 

Skala durch Drehen des Nullpunktknopfes genau auf den oberen Umkehrpunkt stellen. 

Mit dem Mikrometer oberer Teilstrich eingabeln und den Mikrometerwert notieren. 

Skala durch Drehen des Nullpunktknopfes genau auf den unteren Umkehrpunkt stellen, Anzahl Teilstriche 
zwischen den beiden Umkehrpunkten zahlen. 

Mit dem Mikrometer unteren Teilstrich eingabeln und den Mikrometerwert notieren. 

Berechnungs Beispiele: 

x = a-c+b ( wenn c > a so ist a um den Wert "99" 
zu vergrossern. ) 

a = Mikrometer able sung bei oberem Umkehrpunkt 

b = Anzahl Teilstriche zwischen oberem- und un- 
terem Umkehrpunkt 

c = Mikrometerablesung bei unterem Umkehrpunkt 



1. Beispiel 

a = 81 Mikrometer Ziffernschritte 
b = 4 Teilstriche 

c = 67 Mikrometer Ziffernschritte 

x = 4 Teilstriche 

+ 14 Mikrometerschritte ( 81-67 ) 

b. Bereich der Federkompensation ausmessen 

Mit einem Holzkeil ( 41 ) den Nullpunktspiegel ( 42 ) 
von der Nullpunktachse abheben. 

Das Skalabild muss noch gut sichtbar sein. 

Die Federkompensation nach Punkt a ausmessen. 

Die Differenz zwischen den Resultaten Nullpunkt¬ 
spiegel und Federkompensation darf 1/100 Ts. 

( 1 auf dem Mikrometer ) nicht uberschreiten. 
Korrektur: Schrauben ( 43 ) losen und den ausseren 
Exzenter ( 44 ) drehen, nach jeder Verstellung 
Schrauben ( 43 ) festziehen. 

Exzenter leicht fetten. 

Holzkeil ( 41 ) entfernen. 


2. Beispiel 

a = 50 Mikrometer Ziffernschritte 
b = 4 Teilstriche 

c = 81 Mikrometer Ziffernschritte 

x = 4 Teilstriche 

+ 68 Mikrometerschritte ( 50+99-81 ) 
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c. Nullpunktspiegel und Federkompensation in 
Uebereinstimmung bringen 

Mikrometer auf 50 einstellen. 

Waage entarretieren ( Stellung 1 ) und den Nullpunkt 
einstellen. 

Mikrometerabdeckung entfemen resp. hoher stellen. 
Waage entarretieren ( Stellung W ) und den Nullpunkt 
einstellen. 

Beim Drehen des Nullpunktknopfes darf sich die op- 
tische Skala nicht mehr, als + 2/10 Ts. verschieben. 
Die Uebereinstimmung des Nullpunktes in den drei 
Stellungen vome, mitte und hinten des Nullpunkthe- 
bels ( 13 ) kontrollieren. 

Aeltere Modelle haben noch keinen Nullpunkthebel. 
Korrektur: Schrauben ( 45 ) losen und den inneren 
Exzenter ( 46 ) drehen, nach jeder Verstellung 
Schrauben ( 45 ) festziehen. Die beiden Exzenter 
sollen nach vorne biindig sein, ohne das der Innere 
am Haltebiigel ( 47 ) ansteht. 

Nullpunkt feineinstellen ( siehe XII. 1.5. ). 
Mikrometerabdeckung einstellen (siehe XII. 3.2. ). 
Dauerlicht ausschalten. 

Kontrolle: Wageprobe 
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XIII. Vorwaage (Variante II) 


7 . Federwaage 

1.1 Demontage und Montage 

Waagschale aushangen. 

Gewichtsschaltung auf Hochstlast schalten. 

Gehangebiigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder 
mit Deckel und Waagbalken mit Tarierfedergehause 
sorgfaltig ausbauen ( ohne den Auflagebolzen ( 14 ) 
zu verletzen ). Abhebebalken ausbauen ( hinten rechts 
Zugfeder aushangen ). 

Schraube ( 1 ) losen, Nullpunktfeder ( 2 ) und Feder 
( 3 ) der Vorwaageabhebung aushangen. 

Hintere Transportsicherung ( 4 ) entfernen. Schraube 
( 5 ) losen und mit der Tarierfeder ( 6 ) ausfahren. 

Drei Schrauben ( 7 ) losen und die Federwaage aus- 172 
bauen. Defekter Teil auswechseln. 

Federwaage einbauen und mit den Schrauben ( 7 ) 
leicht befestigen. 

Tarierfeder ( 6 ) in die Biichse schieben, dass sie 
ca. 1 mm unten hinausragt und mit der Schraube 
( 5 ) befestigen. Transportsicherung ( 4 ) einbauen. 

Abhebebalken ( die Abhebebalkenachse muss zwischen 
den Gewichtsabhebebiigel und dem Nullpunktarm hin- 
durchgefuhrt werden ) einbauen. 

Tarierfedergehause vom Waagbalken entfernen und 
diesen einbauen. Federwaage verschieben bis die hin¬ 
tere Schneide im mittleren Drittel der Pfanne auf- 
setzt, anschliessend Schrauben ( 7 ) gleichmassig 
festziehen. 

Kontroller Schneidenabzug ( siehe VIII. 1.2. ). 

Feder ( 3 ) einhangen und Nullpunktfeder ( 2 ) mit 
der Schraube ( 1 ) befestigen. 

Bremstopf nach der Dampferscheibe ausmitteln ( siehe X. 1.1. ). 

Gehangeplattchen und Gehangebiigel montieren. Gewichtsschaltung auf Null zuriickstellen. 
Gehangependelung kontrollieren (siehe IX. 2.1. ). 

Parallelitat, Gewichtstrager zu Gegenhalter kontrollieren (siehe IX. 2.3. ). 

Schneidenparallelitat und Abhebedistanzen einstellen ( siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 

Waage entarretieren ( Stellung W) und den Nullpunkt grob einstellen ( siehe VIII. 2.1. und 2.2. ). 
Empfindlichkeit 0-160 g und Ausschlag 0-80g einstellen (siehe XIII. 2.3. ). 

Tarierfedergehause montieren (siehe V. 3.1. ). 

Nullpunkt feineinstellen (siehe XII. 1.5. ). 

Kont roller Wage probe 


1.2, Blattfedem auswechseln 

Federwaage ausbauen ( siehe XIII. 1.1. ). 

Gewindestift losen und Tarierfeder ( 6 ) entfernen. 

Die Distanz der Blattfedem ( 8 ) messen und den 
Wert notieren. 

Schrauben ( 9 ) und Briden ( 10 ) entfernen. 

Blattfedem auswechseln, Briden ( 10 ) montieren und 
mit den Schrauben ( 9 ) leicht festziehen. 

Blattfedem nach dem gemessenen Wert genau 
parallel einstellen. 

174 
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Die Briden ( 10 ) miissen innenkannt genau fluchten 
mit Konsole ( 11 ) und dem Gegenhalter ( 12 ) ( siehe 
Fig. 175 ). 

Vier Schrauben ( 9 ) gleichmassig festziehen. 

Tarierfeder ( 6 ) montieren. 

Die unteren zwei Blattfedern ( 13 ) auf gleiche Art 
auswechseln. 

Federwaage einbauen ( siehe XIII. 1.1. ). 

Kontroll-Wagungen mit 0-40- 80 - 120 und 160 g 
durchfiihren ( Toleranz + 3/10 Ts. ). 

Sind die Wagungen ausser Toleranz, Parallelitat 
Briden ( 10 ) zu Konsole ( 11 ) und Gegenhalter ( 12 ) 
kontrollieren. Sind die Einstellungen gut, Blattfedern auswechseln. 

Achtung: Das auswechseln der Blattfedern ist nicht zu empfehlen. 

Federwaage montiert ( Ersatzteil N° 51897, Austausch ) auswechseln. 

Kontrolle: Wageprobe 

1.3. Auflagebolzen auswechseln 
Waagschale aushangen. 

Gewichtsschaltung auf Hochstlast schalten. Gehange- 
biigel, Gehangeplattchen, Bremstopffeder mit Deckel 
und Waagbalken mit Tarierfedergehause sorgfaltig 
ausbauen. 

Hohe des Auflagebolzens ( 14 ) messen fur die neue 
Einstellung. Kontermutter ( 15 ) entfemen und den 
Bolzen ( 14 ) nach unten heraus schrauben. 

Neuer Auflagebolzen montieren und nach dem gemes- 
senen Wert einstellen. Kontermutter ( 15 ) festziehen. 

Waagbalken, Gehangeplattchen usw. einbauen. 

Nullpunkt grobeinstellen ( siehe XIII. 2.2. ). 

Empfindlichkeit 0-160 g und Ausschlag 0-80 g ein¬ 
stellen (siehe XIII. 2.3. ). 176 

Abhebung der Federwaage einstellen ( siehe XIII. 4.1. ). 

Nullpunkt feineinstellen (siehe XII. 1.5. ). 

Kontrolle: Wageprobe 



2. Nullpunkt- und Empfindlichkeitsmechanismus 


2.1. Demontage und Montage 

Transportsicherung ( 4 ) entfemen. Schraube ( 5 ) 
losen und mit der Tarierfeder ( 6 ) ausfahren. 

Zwei Schrauben ( 16 ) mit der Haltefeder ( 17 ) und 
mit dem Mechanismus ( 18 ) ausfahren. 

Neuer Mechanismus einbauen, Haltefeder ( 17 ) ein- 
legen ( die Feder ( 17 ) liegt auf dem Stiffen ( 18 a ) 
im Mechanismus ) und den Mechanismus mit den 
Schrauben ( 16 ) befestigen. Haltefeder ( 17 ) darf 
seitlich nicht am Mechanismus streifen. Tarierfeder 
( 16 ) in die Biichse schieben ( sie soil ca. 1 mm 
unten hinausragen ) und mit der Schraube ( 5 ) be¬ 
festigen. Transportsicherung ( 4 ) einbauen. 177 

Nullpunkt grobeinstellen (siehe XIII. 2.2. ). 
Empfindlichkeit 0 - 160 g und Ausschlag 0 - 80 g ein¬ 
stellen ( siehe XIII. 2.3. ). 

Nullpunkt feineinstellen ( siehe XII. 1.5. ). 

Kontrolle: Wageprobe 
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2.2. Nullpunkt Grobeinstellung 


Nullpunkthebel ( 19 ) an den vorderen Anschlag drehen, 
in dieser Stellung muss der Stift ( 20 ) vorne, pa¬ 
rallel zur Seitenwand stehen. 

Korrekturj Fusschraube ( siehe II. 1.1. ) und Boden- 
abdeckung entfemen. 

Schraube des Hebels ( 19 ) losen und diesen in die 
gewiinschte Stellung drehen. 

Nullpunktachse festhalten und die Schraube des He¬ 
bels ( 19 ) gut festziehen. 

Bodenabdeckung und Fusschrauben montieren. 
Mikrometerabdeckung entfemen resp. hoher stellen. 
Waage entarretieren ( Stellung 1 ) und den Nullpunkt 
einstellen. 178 

Nullpunkthebel ( 19 ) und Schraube ( 21 ) der Null¬ 
punkt Feineinstellung ausmitteln. 

Waage entarretieren ( Stellung W ), die Nullinie der 
optischen Skala muss ungefahr mit der Indexgabel 
ube reinstimmen. 

- Bleibt die Nullinie unterhalb der Indexgabel stehen, 
Schraube ( 22 ) in Pfeilrichtung drehen. 

- Bleibt die Nullinie oberhalb der Indexgabel stehen, 
Schraube ( 22 ) entgegen der Pfeilrichtung drehen. 

Waage arretieren. 

Empfindlichkeit 0-160 g und Ausschlag 0-80 g ein¬ 
stellen (siehe XIII. 2.3. ). 

Nullpunkt feineinstellen ( siehe XII. 1.5. ). 
Mikrometerabdeckung einstellen (siehe XII. 3.2. ). 



Kontrolle: Wageprobe 
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2.3. Empfindlichkeit 0-160 g und Ausschlag 0-80 g 
einstellen 

a. Empfindlichkeit 0-160 g 
Mikrometer auf 50 einstellen. 

Mikrometerabdeckung entfemen, resp. hoher stellen. 
Nullpunkte einstellen (siehe VIII. 2.6. und XII. 1.5. ) 
Waagschale mit 160 g belasten und entarretieren 
( Stellung W ). 

Die Skala muss 160 g anzeigen, Toleranz + 3/10 
Teilstrich. 

Waage arretieren. 

- Zeigt die Skala bei 160 g minus, Schraube ( 23 ) 
leicht losen und den Schieber ( 24 ) in Pfeilrich¬ 
tung schieben. 

Schraube ( 23 ) festziehen. 

- Zeigt die Skala bei 160 g plus, Schraube ( 23 ) 
leicht losen und den Schieber ( 24 ) entgegen der 
Pfeilrichtung schieben. 

Schraube ( 23 ) festziehen. 

Nach jeder Einstellung ist der Nullpunkt neu einzu- 
stellen. 
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b. Ausschlag 0 - 80 g 

Waagschale mit 80 g belasten und entarretieren 

( Stellung W ). 

Die Skala muss 80 g anzeigen, Toleranz + 3/10 

Teilstrich. 

- Zeigt die Skala bei 80 g minus. Mutter ( 15 ) 
losen und Auflagebolzen ( 14 ) in Pfeilrichtung 
drehen. ( In Ausnahmefalien in der Gegenrichtung. ) 
Mutter ( 15 ) festziehen. 

- Zeigt die Skala bei 80 g plus, Mutter ( 15 ) losen 
und Auflagebolzen ( 14 ) entgegen der Pfeilrichtung 
drehen. ( In Ausnahmef alien in der Gegenrichtung. ) 
Mutter ( 15 ) festziehen. 

Nach jeder Einstellung ist der Nullpunkt neu einzu- 

stellen und die Empfindlichkeit 0-160 g zu priifen. 

Kontroll Wagungen mit den Gewichten 40- 80- 120- 181 

160 g durchfiihren ( Toleranz + 3/10 Ts. ). 

Abhebung der Federwaage einstellen ( siehe XIII. 4.1. ). 

Nullpunkt feineinstellen ( siehe XII. 1.5. ). 

Mikrometerabdeckung einstellen ( siehe XU. 3.2. ). 

Kontrolle: Wageprobe 


3. Gewichtsmechanismus 

3.1. Gewichtshebel einstellen 

Schrauben der Stellringe ( 25 ) ( wenn no tig Feder 
( 26 ) der Rastrades entfernen ) und Schrauben der 
Uebertragungsteile ( 27 ) losen. Die Achsen langs 
verschieben, bis die Kerben der Gewichtshebel die 
Gewichte parallel abheben. Schrauben unter Beriick- 
sichtigung des Achsialspieles festziehen. ( Feder 
( 26 ) montieren. ) 

Bei Waagen mit mechanischer Tarierung, Gewichte 
10, 20 und 40 ausbauen. Das 80 g Gewicht hat 
zuzusatzlich zwei Hebei, die auf das Gewicht genau 
ausgemittelt werden miissen. Hebei seitlich biegen, 182 
ohne an den 40 g Gewichtshebeln zu streifen. 

Gewichte einbauen. 

Das 10 g Gewicht der 1 g Dekade wird nicht abge- 
hoben. 

Waage entarretieren ( Stellung W ). 

Die Gewichte miissen in der abgeiiobenen Stellung 
leichtes Spiel im Gegenhalter haben. 

Korrektur: Schrauben der Hebei ( 28 ) und ( 29 ) 
leicht losen und die Hebei auf der Gewichtshebel- 
achse drehen. 

- Zuviel Spiel, Hebei in Pfeilrichtung drehen. 

- Kein Spiel, mit Pinzette Gewichtssatz leicht nach 
unten driicken. 

Die Hebei ( 28 ) und ( 29 ) einstellen, dass die Ge¬ 
wichte vorne und hinten gleichzeitig und parallel 
abgehoben werden. 

Schrauben der Hebei ( 28 ) und ( 29 ) gut festziehen. 
Gleiche Einstellung der 10 g Dekade. 

Sperrhebel der Gewichtsschaltung einstellen ( siehe 
Xn. 3.3. ). 183 

Kontrolle: Wageprobe 
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4. Abhebung 

4.1. Abhebung der Federwaage einstellen 

Bei arretierter Waage muss zwischen Auflagebolzen 

( 14 ) und Auflagestift ( 30 ) 0,5-1 mm Abstand sein. 

Korrektur: 

- 1st der Abstand zu klein, Schraube ( 31 ) losen 
und Uebertragungsteil ( 32 ) in Pfeilrichtung schie- 
ben. Schraube ( 31 ) festziehen. 

- 1st der Abstand zu gross, Schraube ( 31 ) losen 
und Uebertragungsteil ( 32 ) entgegen der Pfeil¬ 
richtung schieben. Schraube ( 31 ) festziehen. 

Kontrolle: Wage probe 



5. Einstellungen 


5.1. Einstellungen wie bei Vorwaage Variante I. 


Nullpunkt Feineiilstellung ( siehe XII. 1.5. ). 

Abhebenocken einstellen ( siehe XII. 2.1. ). 

Schaltnocken einstellen (siehe XII. 2.2. ). 

Entarretierung und Vorwaage-Entarretierung einstellen ( siehe XII. 2.3. ). 
Schalenbremse ( siehe XII. 2.4. ). 

Mikrometerabdeckung einstellen (siehe XII. 3.2. ). 

Sperrhebel der Gewichtsschaltung einstellen ( siehe XII. 3.3. ). 
Nullpunktkompensation einstellen (siehe XII. 5.1. ). 
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XIV. Service 


1. Serviceanleitung 

1.1. Allgemeine Richtlinien 

1. Waagennummer mit Garantie- oder Servicebeleg vergleichen. 

2. Wie beurteilt der Kunde die Waage im Betrieb ? 

3. Wenn notwendig, Kunde auf falsche Bedienung, mangelhafte Installation ( schlechter Wagetisch, 
ungeeigneter Standort etc. ) aufmerksam machen. 

4. Vor jeder Kontrolle Waage nivellieren. 

5. Um die frisch gereinigten und nachher eingesetzten Teile vor weiterer Verstaubung zu schiitzen, 
muss der Waagendeckel immer sofort aufgesetzt werden. 

6. Zum Oelen und Fetten der Lager etc. nur Silikonol und saurefreies Instrumentenfett verwenden. 

7. Mechanische Schlusskontrolle: 

- Steht Skala bei ausgemitteltem Nullpunktknopf auf Null ? 

- Sind Entarretierung und Halbentarretierung in Ordnung ? 

- 1st die Waage aussen sauber ? 

8. Administrative Arbeit: 

- Service-Etikette ausfiillen und auf Gehause-Aussenseite kleben. 

- Garantie- oder Servicebeleg ausgefullt unterschreiben lassen. 

- Arbeitsrapport erstellen. 

9. Nach jeder Revision eine Wageprobe durchfiihren. 

Der Kontrollgewichtssatz muss der Raumtemperatur angepasst sein, bevor eine Gewichtskontrolle 
durchgefuhrt werden kann. 

1.2. Wageprobe 

Kontrolle: 

Waage nivellieren 
Lampenstellung 
Bildscharfe 
Bildgrosse 
Mikrometergrosse 
Entarretierung 

Halbentarretierung 
oder Stellung W 
Schneidenparallelitat und 
Abhebedistanzen 
Gehangependelung 

Schalenbremse 
Dampfung 
Nullpunktsbe reich 
Em pf indlichkei t 
Ausschlag Vorwaage 
Wagung: 

Gewichtskontrolle 
Kurze Standart-Deviation 
( je 2-3 Wagungen mit 50 g 

Belastung ) mitte, rechts, links Tol. Standart-Deviation ausgerechnet + 0,05 mg resp. + 0,01 mg 

hinten und vorne 


Toleranz und Hinweise: 

Gluhfaden parallel zur Riickwand. 

Knopf ausmitteln (Exzenter). 

Richtwertenzeige 0- 1000 resp. 0-100 
0-99 entspricht 1 Ts. 

Kein Schatten auf der Mattscheibe. Pfeile der Richtwertanzeige 
noch sichtbar. Vorwaage 135- 140 Ts. 

10-13 Ts. 

Vorwaage 160 g belastet, leichtes durchschwingen. 

5 Tol. + 1/2 Ts., 2 Tol. + 1/2 Ts., 

0 Tol. + 1/4 Ts. 

Mit vorderer Schraube einstellen. 

Marke am Gehangebiigel und Exzenterstift hinten. 

1 cm ausschwenken ca. 10 Schwingungen. 

3-4 Schwingungen. 

Marke oben,links und rechts gleichviele Ts. 

Vorwaage 0-160 g + 3/10 Ts. 

0- 80 g + 3/10 Ts. 

Toleranztabelle siehe Seite 65. 

Tol. 1 Zahlenschritt auf dem Mikrometer ( Abiesedifferenzen ) 
oder 
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Gewichtskontrolle 


Kontroll- 
gewicht (g) 

Z ahl v 

a 

/erkstand 

b 

A b 1 

a 

e s u n g 

b 


H8, H10, HlOw 

H10T, HlOTw 

H18, H20 

H20T 

H8, H10, HlOw 

H10T, HlOTw 

H18, H20 
H20T 



0,1 

— 

0,1 

— 

0,0 



1.0 

1 

1,0 

0 

0,9 



10,0 

10 

10,0 

9 

9,9 



40,0 

40 

40,0 

39 

39,9 



80,0 

80 

80,0 

79 

79,*9 



160,0 

— 

— 

159 

159,9 




Differenz zwischen Ablesung a und b = Uebergang 


1.3. Gewichtstoleranzen in (mg) 


Typ 

Gewichtsgruppe 

Eff. Fehler des 
Einzelgewichtes 

Abweichung des 
Ueberganges zum 
Einzelgewicht 

Toleranz im 
opt. Bereich 


1- 10 g 

+ 0,20 

+ 0,30 


H7 






11 - 80 g 

+ 0,80 

+ 0,90 

+ 0,5 

H8 






81 - 160 g 

+ 1,50 

+ 1,10 



Ausschlaggewicht 

+ 0,15 



H10 

1- 10 g 

+ 0,10 

+ 0,10 


HlOw 





H10T(P) 

11 - 80 g 

+ 0,20 

+ 0,20 


HlOTw 




+ 0,2 


81 - 160 g 

+ 0,30 

+ 0,25 



Ausschlaggewicht 

+ 0,10 




1- 10 g 

+ 0,10 

+ 0,10 


H18 

11 - 80 g 

+ 0,20 

+ 0,15 



81 - 160 g 

+ 0,30 

+ 0, 20 

+ 0,1 


Ausschlaggewicht 

+ 0,05 

— 


H20 

1 - 10 g 

+ 0,10 

+ 0,10 


H20T( P) 

11 - 80 g 

+ 0,20 

+ 0,15 

+ 0,05 

H20E 






81 - 160 g 

+ 0,30 

+ 0,20 



Ausschlaggewicht 

+ 0,05 
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1.4. Fehlersuchliste 


Fur Storungen, deren Ursache nicht ohne weiteres gleich zu erkennen ist, steht eine Fehlersuchliste 
zur Verfiigung. 

Um den Fehler moglichst rasch zu finden, ist es notwendig, die einzelnen Punkte der entsprechenden 
Fehlergruppe in der aufgefuhrten Reihenfolge zu kontrollieren. 

Fehlergruppen: 

1 . Lampe brennt nicht 

2. Kein- oder schlechtes Skalabild auf der Mattscheibe 

3. Skalabild wird wahrend der Wagung unscharf 

4. Skala kommt nicht zum Stillstand 

5. Skala kommt zu friih zum Stillstand 

6 . Waage reproduziert schlecht 

7. Gewichtsschaltung klemmt 

8 . Gewichtsvorwahl nicht eindeutig 

9. Mech. Tarierung nicht schaltbar 

1 . Lampe brennt nicht 

- Storung im Netz 

- Lampe defekt 

- Schlechter Kontakt im Spannungswahler 

- Defekt im Stecker oder Kabel 

- Quecksilberschalter defekt oder falsch eingestellt 

- Transformator defekt 

- Defekt in der Verdrahtung 

2. Kein- oder schlechtes Skalabild auf der Mattscheibe 

- Gltihlampe defekt 

- Spannungswahler falsch eingestellt 

- Stellung des Lampenfadens 

- Bildscharfe verstellt 

- Bildhelligkeit verstellt 

- Seitliche Verschiebung des Skalabildes 

- Gewichte verhangt 

- Optik stark verschmutzt 

- Spiegel verschmutzt 

- Kondensorstellung 

- Tarierknopf im Uhrzeigersinn gedreht 

3. Skalabild wird wahrend der Wagung unscharf 

- Vibrationen ( schlechter Standort ) 

- Bildscharfe bei 0 und 100 ungleich 

- Tarierfedergehause nicht parallel zur Schneidenspitze 

- Gewichte verhangt 

- Zugfeder an Abhebebalken ausgehangt 

4. Skala kommt nicht zum Stillstand 

- Schalenbremse verschmutzt 

- Gehangependelung 

5. Skala kommt zu friih zum Stillstand 
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- Schalenbremse verschmutzt 

- Gewichtstransportsicherung zu wenig gelost 

- Waagbalken streift 














6. Waage reproduziert schlecht 


- Ungiinstige Raumverhaltnisse 

- Schneiden defekt 

- Gewichtssatz verschmutzt 

- Eckenbelastungsfehler ( max. 3 mg ) 

- Empfindlichkeit zu klein oder zu gross 

- Bremstopf schmutzig 

7. Gewichtsschaltung klemmt 

- Eingriff der Zahnrader zu stark 

- Achsen klemmen 

- Gewichte verklemmt 

- Gegenhalter zu tief 


8. Gewichtsvorwahl nicht eindeutig 

- Halbenttarierung zu klein 

- Schalenbremse funktioniert nicht richtig 


9. 


Mech. Tarierung nicht schaltbar 


- Gewichtsschaltung in Zwischenstellung 

- Zahlwerk verschmutzt 
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